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Nota sobre estas Instru¢ées de Montagem e Operagédo

Estas Instrucdes de Montc:gem e Operacao a]udqm-no a montar e colocar em servico, este
equipamento, em seguranca. Estas instrugdes sdio vinculativas para o manuseio de equipa-

mentos SAMSON.

= Para o uso adequado e seguro destas instrugdes, leia-as atentamente e guarde-as para

consulta posterior.

= Se tem alguma questdo relativa a estas instrugdes, contacte o departamento de servico
pés-venda da SAMSON (aftersalesservice@samson.de).

As instrugdes de montagem e operagdio dos equipamentos estdo incluidas
no ambito do fornecimento. A documentagdo mais recente esté disponivel
no nosso website (www.samson.de) > Product documentation. O
documento pode ser encontrado introduzindo o nmero ou tipo do
equipamento no campo [Find:].

Definigdo de palavras de alerta

Situagdes de perigo, que se ndo forem evita-
das, podem resultar em morte ou ferimento
grave

A ATENCAO

Situagées de perigo, que se ndo forem evita-
das, podem resultar em morte ou ferimento
grave

O NoTA

Mensagem de danos materiais ou mau fun-
cionamento

i Informacéo
Informacéo adicional

4* Dica
Accéo recomendada
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Revisdes firmware

Anterior | Novo

1.01 1.10
O posicionador pode ser configurado e operado com o software TROVIS-VIEW depois
de o ligar ao computador através da interface série do adaptador de interface série.
As seguintes mensagens de estado foram adicionadas:
e Cédigo 76 — Sem modo de emergéncia
e Cédigo 77 - Erro de carregamento do programa
A leitura indica o nimero de calibraces de zero executadas desde a dltima
inicializacéo.
Para inicializar os atuadores "AIR TO CLOSE", o sentido de agéio (Cédigo 7) é
automaticamente definido para aumentar/diminuir.
Cédigo 3, o periodo de ativagdio da fungéo de configuracdo permitida foi aumentado
para 120 s.

1.10 1.20
Eletrénica alterada, néo foram adicionadas novas funcdes.

1.20 1.30
Novas fungdes de diagnésticos EXPERTplus (Cédigo 48) adicionadas.
Posicionador na versdio EXPERTplus com fungdes de diagnésticos expandidos.
Um processo de inicializagdio em execucdio pode ser cancelado premindo o botdo de
pressdo rofativo.
As opgdes de transmissor de posicdio (Cédigo 37) e eletrovélvula (Cédigo 45) sdio
detetadas automaticamente.

1.30 1.40
Todas as fungdes EXPERTplus podem ser usadas nesta verséo e mais recentes de
firmware.
O contacto de alarme de falha é acionado pela compilacdio de estados do posicionador.
Esté sempre ativo com a compilagdio de estados 'Alarme de manutencéo'.
* Quando o Cédigo 32 = YES (SIM): também ativo com a compilagéo de estados

'Funcdo de verificacdo
* Quando o Cédigo 33 = YES (SIM): também ativo com a compilacéo de estados
'"Manuteng@io necessdria/manutengéo obrigatéria'

A compilagdio de estados 'Funcdio de verificagdo' é também ativada para Testar AT, A2,
saida do alarme de falha e transmissor de posigéo.
Os valores min./méx. de monitorizagdio da temperatura podem ser redefinidos.

1.40 1.41

Revisdes internas
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Revisoes firmware

Anterior | Novo
1.41 1.42
Revisdes internas
1.42 1.51
Todas as fungdes de diagnéstico EXPERTplus estdo disponiveis sem que seja necessdria a
ativagdio no posicionador (P EB 8389 em diagnéstico de vdlvula EXPERTplus).
Entrada bindria opcional com as seguintes agdes:
o Transmitir estado de comutacdo
e Ativar protegdo contra gravagdio local
e Comutar entre os modos automdtico e manual
e Vérias fungdes de diagnéstico B EB 8389 (diagnésticos da vélvula EXPERTplus)
O limite de pressdo (Cédigo 16) jé ndo é automaticamente definido durante a inicial-
izagdo:
1.51 1.54
Revisdes internas
1.54 1.55
Cédigo 4: a definicdo para 300 mm foi adicionada para a posigéio do pino.
1.55 1.56

Revisdes internas
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Instrucdes de seguranca importantes

1 Instrucdes de seguranca importantes

Para sua prépria seguranca, siga estas instrugdes relativas & montagem, arranque e funcio-
namento do dispositivo:

- O dispositivo apenas deve ser montado, colocado em funcionamento ou operado por pessoal qua-
lificado, com experiéncia e familiarizado com o produto. De acordo com estas instrugdes de monta-
gem e funcionamento, o pessoal qualificado é referido como individuos com capacidade para ava-
liar o trabalho que lhes é atribuido e reconhecer possiveis perigos com base na sua formagéio espe-
cializada, conhecimento e experiéncia, bem como no seu conhecimento das normas aplicéveis.

- As versdes com protedio contra exploséio deste dispositivo apenas devem ser utilizadas por pes-
soal que tenha recebido formagdio especial ou instrugdes, ou que esteja autorizado a trabalhar
com dispositivos com protegéio contra explosdo em dreas perigosas.

- Quaisquer perigos que possam ser causados na vélvula pelo fluido de processo, o sinal de presséo
ou por pecas em movimento devem ser evitados através da adogéio de precaucdes adequadas.

- Se forem produzidos movimentos ou forgas inadmissiveis no atuador pneumdtico em resultado do
nivel da presséo de alimentagdio, este deve ser limitado utilizando uma estagéo de redugéo da
pressdio de alimentagdo adequada.

Para evitar danos em qualquer equipamento, também se aplica o seguinte:

- Nao utilize o posicionador com a parte de trés do posicionador/abertura de ventilagéo virada
para cima.

A abertura de ventilagdio ndio pode estar selada ou sujeita a qualquer limitagdo quando o posicio-
nador é instalado no local.

Abertura de
ventilagdo

- Assume-se um transporte e armazenamento adequados.

- Nao faga a ligagdio & terra de equipamentos de soldar elétricos perto do posicionador.

i Nota
O dispositivo com marcagdo CE cumpre os requisitos da diretiva 2014/34/UE e da diretiva
2014/30/UE. As declaracées de conformidade da UE estéo incluidas no CD-ROM em anexo.
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2 Cédigo do artigo

Cédigo do artigo

Posicionador

Tipo 3730-2

x x x x x x x x 0x 00 x 0 x x

Com visor e autotune, sinal de comando de 4 a 20 mA, dois contactos de fim de curso por software, um contacto de

alarme de falha

Protecdio contra explosdio
Sem 0
ATEX 1l 2G Ex ia IC T6 Gb, Il 2D Ex ia lIC T80°C Db 1
CSA  ExialICT6, Classe | Zona O; 3
Classe I, II, Grupos A-G;
Classe I, Zona 2; Classe |, I, Div. 2, Grupos A-G;
Classe Ill; Caixa Tipo 4
FM Classe I, Zona 0 AEx ia IIC;
Classe LILIll, Div.1, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Classe I, Div.2, Grupos A, B, C, D;
Classe IL1Il, Div.2, Grupos F, G
ATEX Il 2D Ex tb llIC T80°C Db 5
JIS Ex ia lICTé 7
ATEX 1 3G Ex nAIIC T6 Dc, Il 3D Ex tc IlIC T80°C Dc 8
Opgdio (equipamento adicional)
Contacto de fim de curso indutivo
Sem 0
SJ2-SN (Contacto NC) 1
Eletrovéivula
Sem
Com, 24V CC
Transmissor de posicdo analégico
Sem 0
Com 1000
Sensor de posicdio externo
Sem 0
Com 1 0
Ligagdo preparada 2
Sensor de fugas
Sem 0
Com 0010
Entrada bindria
Sem 0
EB 8384-2 PT 9



Cédigo do artigo

Posicionador Tipo 3730-2

X Xx x x x x x x 0x 00 x 0 x x

Com visor e autotune, sinal de comando de 4 a 20 mA, dois contactos de fim de curso por software, um contacto de

alarme de falha

Com

0002

Diagnéstico
EXPERTplus

Material da caixa
Aluminio (standard)

Aco inoxiddvel 1.4581

Aplicacdo especial

Sem

Dispositivo isento de substéncias inibidoras de pintura

Ligacdio de ar de exaustdio com Y4 NPT, na parte traseira da caixa
Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 incluindo inferface

Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 preparado para interfa-
ce

N o~ N

Versdio especial
Sem
IECEx Exia lIC T6..T4 Gb; Ex ia IlIC T80°C Db
Ex tb IIIC T80°C Db
Ex nA lIC T6...T4 Gc; Ex tc llIC T80°C Dc
EAC Ex 1Exia ICT6/T5/T4 Gb X; Ex tb Il T 80°C Db X

2Ex nA IC T6/T5/T4 Ge X; 2Ex ic IC T6/T5/T4 Ge X;
Ex tc IC T 80°C Dc X

10
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3 Concecdo e principio de
funcionamento

O posicionador eletropneumdtico é montado
em vélvulas pneumdticas de controlo e é uti-
lizado para atribuir a posicdo da vélvula
(variavel controlada x) ao sinal de comando
(variével de referéncia w). O sinal elétrico
de um sistema de controlo é comparado com
o curso ou dngulo rotacional da vélvula de
controlo e um sinal de presséo (variavel de
saida y) é produzido para o atuador.

O posicionador é constituido por um sistema
sensor de curso (2) proporcional & resistén-

Concegdo e principio de funcionamento

cia, um conversor analégico i/p com um am-
plificador pneumédtico a jusante (7) e a uni-
dade eletrénica com microprocessador (5).

O posicionador estd equipado com trés con-
tactos bindrios como standard: Uma saida de
alarme de falha indica uma falha para a sala
de controlo e dois contactos de fim de curso
configurdveis por software sdo utilizados pa-
ra indicar as posicdes finais da vélvula.

A posigdio da vélvula é transmitida como um én-
gulo de rotagéio ou um curso para o brago de re-
colha e para o sensor de curso (2) e fornecida a
um controlador PD analégico. Um conversor A/D
(4) transmite a posicdio da vélvula para o micro-

22
20 16|
Serial .L.{.E.-B-B- 13
Interface . =
¥880:
D L S 15

Vdlvula de controlo
Sensor de curso
Controlador PD

Conversor A/D
Microprocessador

Conversor i/p
Amplificador pneumdtico

W NGO~ WN —

Regulador de pressdo

L1t "’EJJ A
I
#

— n
D
5]
24V DC w

X
17 18 ! 3

Regulador de caudal
Restricdio de caudal

*

Contato de fim de curso indutivo

12* Eletrovdlvula

13* Transmissor de posigéio

analégico

AN l\ N\

Contacto de fim de curso

r |12 n

e

©— 7

Fig. 1: Esquema funcional

de software, alarmes 1/2

Saida do alarme de falha,

19
) 20

alarme 3
16 Visor

17*
18*

Ativacdo da eletrovélvula
Isolamento elétrico
Conversor D/A

Inferface de comunicacdo
Entrada bindria BE*
Opcdes
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Concegdo e principio defuncionamento

processador (5). O controlador PD compara esta
posicdio atual com o sinal de controlo de CC de 4
a 20 mA (sinal de comando) depois de ter sido
convertido pelo conversor A/D (4). No caso de
um desvio do sinal de comando a ativagdio do
conversor i/p (6) é alterada de modo que o atua-
dor da vélvula de controlo (1) seja pressurizado
ou despressurizado sobre o amplificador a jusan-
te (7). Como resultado o elemento de fecho da
vélvula (por exemplo, o obturador) é movido para
a posicdo deferminada pelo sinal de comando.

O ar de dlimentagdo é fornecido ao amplifica-
dor (7) e ao regulador de pressdo (8). Um reg-
ulador de caudal intermédio (9) com definicses
fixas é utilizado para purgar o posicionador,
garantindo ao mesmo tempo um funcionamen-
to sem problemas do amplificador. O sinal de
pressdio de saida fornecido pelo amplificador
pode ser limitado por software.

A restrigdo de caudal Q (10) é utilizada para
ofimizar o posicionador.

Os diagnésticos EXPERTplus expandidos estdo
integrados no posicionador. Estes fornecem
informagéio sobre o posicionador e geram
mensagens de diagnéstico e estado, que
permitem a répida identificagdo de avarias.

O posicionador é adequado para os tipos
de montagem seguintes utilizando os
acessérios correspondentes:

- Montagem direta em atuadores SAM-
SON Tipo 3277

- Montagem em atuadores de acordo com
IEC 60534-6 (NAMUR)

- Montagem de acordo com VDI/VDE 3847

- Montagem em vélvulas de microcaudal
Tipo 3510

12

- Montagem em atuadores rotativos de
acordo com VDI/VDE 3845

3.1

Eletrovélvula

Equipamento adicional

Se a tensdo de funcionamento da eletrovdlvula
(12) falhar, o sinal de pressdo para o amplifi-
cador ¢ ventilado para a atmosfera. Como re-
sultado, o atuador é despressurizado e a vél-
vula move-se para a posigdo de seguranga.

0 aviso

O comando manual é automaticamente reposto
para 0% apés a ativacdo da eletrovélvula.
Deve ser novamente introduzido um coman-
do manual diferente (Cédigo 1).

Transmissor de posicdo

O fransmissor de posicdo (13) é um transmissor
2-fios e emite o sinal do sensor de curso como um
sinal de 4 a 20 mA processado pelo
microprocessador.

Uma vez que este sinal é emitido independente-
mente do sinal de entrada do posicionador (cor-
rente minima 3,8 mA), o curso/dngulo de rotagdo
momenténeo é controlado em tempo real. Adicio-
nalmente, o fransmissor de posicdo permite que
as falhas do posicionador sejam indicadas numa
corrente de sinal de <2,4 mA ou >21,6 mA.

Contacto de fim de curso indutivo

Nesta versdio, o veio rotativo do posiciona-
dor possui um terminal ajustével, que opera
o contacto de proximidade integrado. O
contacto indutivo opcional (11) esté ligado a
A1 enquanto o contacto de fim de curso de
software restante estd ligado a A2.

EB 8384-2 PT



Sensor de posicdo externo

Nesta versdio, apenas o sensor é montado na
vélvula de controlo. O posicionador esté lo-
calizado separadamente da vélvula. A liga-
¢dio dos sinais x e y & vélvula é estabelecida
por cabo e tubagem para ar (ndo disponivel
com contacto de fim de curso indutivo).

Sensor de fugas

Equipando o posicionador com um sensor de
fuga, é possivel detetar uma fuga da sede
quando a vélvula esté na posicdo fechada.

Entrada bindria

Os posicionadores podem ser opcional-
mente equipados com uma entrada bindria.
As seguinte agdes podem ser despoletadas
alterando o estado limite:

- Transmitir estado de comutagdio [predefinido]
O estado de comutacdo da entrada
bindria é registado.

— Definir o funcionamento local da
protecdo contra gravacdo.
Enquanto a entrada bindria estd ativa,
nenhuma alteragdo de definicéo pode ser
feita no posicionador. Permitir reescrever
configuragdio no Cédigo 3 ndo estd ativa.

— Comutar entre AUTO/MAN
O posicionador muda de modo au-
tomético G (AUTO) para modo manual

(MAN) ou vice versa.

Esta funcdio ndo é executada se o posi-
cionador estiver no modo de posicéo de
seguranca (SAFE).

— Vérias fungdes de diagnéstico
» EB 8389 (diagnésticos da valvula EX-
PERTplus)

EB 8384-2 PT

Concegdo e principio defuncionamento

i Nota

- A entrada bindria opcional sé pode ser
configurada utilizando o software TRO-
VIS-VIEW e utilizando os parémetros DD
(» EB 8389 nos diagnésticos da vdlvula
EXPERTplus).

- O estado de comutacdo predefinido estd
com um contacto aberto.

3.2 Comunicagdo

O posicionador pode ser configurado com a
Interface de Operagdio e Configuragdo
SAMSON TROVIS-VIEW.

O posicionador tem, para este efeito, uma
interface série para permitir a ligagdio da
porta USB ou RS-232 de um computador ao
mesmo através de um cabo adaptador.

O software TROVIS-VIEW permite ao utilizador
configurar facilmente o posicionador, bem como
visualizar online parémetros do processo.

i Nota
O software TROVIS-VIEW fornece uma inter-
face de utilizador uniforme que permite aos
utilizadores configurarem e definirem
parémetros para vdrios dispositivos SAM-
SON utilizando médulos de bases de dados
especificos de dispositivos. O médulo de dis-
positivo pode ser descarregado gratuitamente
a partir do nosso site em P www.samson.de
em Services > Software > TROVIS-VIEW.
Encontra-se disponivel mais informagdo so-
bre TROVIS-VIEW (por ex., requisitos do
sistema) no nosso site e na Folha Técnica

> T6661.
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Concegdo e principio defuncionamento

3.3 Dados técnicos

Os dados técnicos relativos a dispositivos protegidos contra explosdo poderéo

el 1L D ST estar restringidos pelos limites especificados nos certificados de teste.
Montagem direta em atuadores Tipo 3277 3,6 a30 mm
Montagem de acordo com IEC 60534-6
3,6 a 300 mm
Curso da Ajustével (NAMUR)
véilvula ! Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 3,6 a 300 mm
Montagem em atuadores rotativos (VDI/ Angulo de abertura de 24 a
VDE 3845) 100°
Gama de - Ajustavel dentro do curso/angulo inicializado de rotagdio da vélvula; o curso pode
Ajustével . P
curso ser resirlngldo a 1/5, no méximo.

Gama do sinal
Sinal de

4 a 20 mA - Dispositivo de dois fios, protegéio contra inversdo de polaridade -
Span minimo 4 mA

comando W Limite de destru-

icdo estdtica

100 mA

Corrente minima

3,6 mA para o visor - 3,8 mA para operacdo

Impedancia de carga

Sem protecdio contra explosdo: <6 V (correspondendo a 300 Q a 20 mA)
Protegdio de explosdio: <7 V (correspondendo a 350 Q a 20 mA)

Ar de alimentacdo

1,4 a7 bar (20 a 105 psi)

Af de Qualidade do ar
dlimentagdo  de acordo com a

1SO 8573-1

Densidade e tamanho méx. de particulas: Classe 4 - Contetdo de éleo: Classe 3 -
Ponto de orvalho: Classe 3 ou, no minimo, 10 K abaixo da temperatura ambiente
mais baixa prevista

Sinal de presséio (saida)

0 bar até & pressdo de alimentagéo - Pode ser limitado a

1,4 bar/2,4 bar/3,7 bar £ 0,2 bar por software

Linear/exponencial /exponencial inversa
Definido pelo utilizador (via software de operagéio e comunicagéio)

Ccrc.c- Ajustéivel Vélvula borboleta, vélvula de obturador rotativo e vélvula de esfera segmentada:
feristica Linear/exponencial
Desvio <1%
Histerese <0,3%
Sensibilidade <0,1%

Tempo de curso

Despressurizar ou pressurizar com ar, ajustével separadamente até 240 s por soft-
ware

Sentido de acdo

Reversivel

Consumo de ar, estado esta-
ciondrio

Independente do ar de alimentagdo aprox. 1101, /h

Pressurizar o atua-

ADp=6bar:85m3/h-AAp=1,4bar: 3,0 m3/h - Ky o= 009

Capaci- dor com ar
dade de 5 -
saida de ar GEZPJZ?UHZW ° |a Ap=6bar: 14,0m3/h- AAp=1,4bar: 4,5m3/h - Ky o) = 0,15
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Concegdo e principio defuncionamento

Posicionador Tipo 3730-2

Os dados técnicos relativos a dispositivos protegidos contra explosdo poderéo
estar restringidos pelos limites especificados nos certificados de teste.

Temperatura ambiente permitida

-20 a +80°C  Todas as versdes
-45a+80 °C  Com bucim metdlico

Os limites de temperatura relativos a dispositivos protegidos contra exploséo
poderdo estar restringidos pelos limites especificados nos certificados de teste.

Temperatura

<0,15%/10K

Influéncias  Ar de alimentacdio

Nenhum

Efeito da vibracdo

<0,25% até 2000 Hz e 4 g de acordo com IEC 770

Compatibilidade eletromagnética

Conformidade com EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61326-1 e
Recomendacdio NAMUR NE 21

Ligagdes elétricas

Um bucim M20 x 1,5 para gama de aperto de 6 a 12 mm.
Disponivel adicionalmente um segundo orificio roscado M20 x 1,5
Terminais de parafuso para cabo de seccdio transversal de 0,2 a 2,5 mm?

Classe de protegéio

IP 66/NEMA 4X

Utilizacdo em sistemas de
seguranga equipados com
instrumentos ("SIL")

Respeitando os requisitos da IEC 61508, é fornecida a capacidade sistemdtica da
vélvula piloto relativamente & despressurizagéio de emergéncia como um
componente dos sistemas equipcclos com instrumentos de seguranca.

Despressurizagdo de emergéncia
com sinal de comando a O mA e
utilizagéo de eletrovélvula opcional

A tilizaggio é possivel aquando da observagéo dos requisitos da IEC 61511 e da fol-
eréncia de avaria do hardware em sistemas de seguranga equipados com instrumen-

tos até SIL 2 (dispositivo Gnico/HFT = 0) e SIL 3 (configuragéio redundante/HFT = 1).

Protegéio contra explosdio

Ver Tabela Resumo de certificados de profeséio contra exploséo para posicionador Tipo 3730-2

Comunicagéo (local)

Interface SSP SAMSON e adaptador de interface série

Requisitos de software (SSP)

TROVIS-VIEW com médulo de dados 3730-2

Contactos bindrios

Para ligagdo a

Para ligagdio & entrada bindria do PLC de acor-
do com a IEC 61131-2, P, . = 400 mW ou pa-
ra ligagdo co relé amplificador NAMUR de
acordo com a EN 60947-5-6

Relé amplificador NAMUR de
acordo com a EN 60947-5-6

Dois contactos de fim de curso de

caracteristicas de comutagdo configurdveis (predefinicdes na tabela)

software, protecdio contra inverséo da polaridade, livre de potencial,

Versdo Sem protecdo contra explosdo Ex
Eisr:gﬁo do Ativo Ndo condutor <1,0 mA

Resposta Condutor (R = 348 Q) >2,2 mA
Um contacto de alarme de falha, livre de potencicl

Versdo Sem protecéo contra explos@o Ex
E;Sr:gflo do Sem alarme de falha | Condutor (R = 348 Q) >2,2 mA

Alarme de falha | N&o condutor <1,0mA

EB 8384-2 PT
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Concegdo e principio defuncionamento

Os dados técnicos relativos a dispositivos protegidos contra explosdo poderéo

el UL D ST estar restringidos pelos limites especificados nos certificados de teste.
Materiais

Aluminio fundido EN AC-AISi12(Fe) (EN AC-44300) de acordo com
Caixa DIN EN 1706 cromada e revestimento de tinta em pé (powder paint coated) -

Versdio especial: ago inoxidével 1.4581

Pecas exteriores

Aco inoxidével 1.4404/316L

Bucim

Poliamida prefa, M20 x 1,5

Peso

Caixa de aluminio fundido: aprox. 1,0 kg
Caixa de ago inoxidavel: aprox. 2,2 kg

Conformidade

CE I

Opgdes para o Posicionador Tipo 3730-2

Eletrovalvula - Homologagéo de acordo com IEC 61508/SIL

Alimentacdo

24V CC - Protegéio contra inverséo da polaridade - Limite de destruigéio estética de 40 V
U-57V

(correspondente a 4,8 mA a 24 V/114 mW)
3840 Q

Consumo de corrente | =

Sinal '0' (sem resposta)

<12V (paragem de emergéncia a 0 V)

Sinal '1" (resposta) >19V
Vida otil >5 x 106 ciclos de comutagéio
K, 0,15

Transmissor de posigéo
analégico

Transmissor de dois fios

Alimentacéo auxiliar

1210 30 V CC - Protegdio contra inversdio da polaridade - Limite de destruigéio es-
tética 40 V

Sinal de saida 4020 mA
Sentido de acdo Reversivel
Gama de operagdo -10a +114%
Caracteristica Linear

Histerese

Igual ao posicionador

Influéncia de altas frequéncias

Igual ao posicionador

Outras influéncias

Igual o posicionador

Alarme de falha

Pode ser emitido como sinal de corrente 2,4 0,1 mA ou 21,6 0,1 mA

16
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Concegdo e principio defuncionamento

Opgdes para o Posicionador Tipo 3730-2

Contacto de fim de curso indutivo Pepperl+Fuchs

Para ligacdo a relé amplificador de acordo com EN 60947-5-6. Pode ser utilizado em combinagéo com um contacto

de fim de curso de software

Contacto de proximidade SJ2-
SN

Prato de medida néio detetado: =3 mA - Prato de medida detetado: <1 mA

Sensor de posicéo externo

Curso da vélvula

Igual o posicionador

Cabo

10 m - Flexivel e duradouro - Com conector M12x1 - Retardante de fogo de acor-
do com VDE 0472

Resistente a dleos, lubrificantes e liquidos de refrigeragéo, bem como outros pro-
dutos agressivos

Temperatura ambiente permitida

—40 a +90 °C com uma ligagéio fixa entre o posicionador e o sensor de posicéo -
Os limites no certificado de teste aplicam-se adicionalmente a versdes com
protegéio contra explosdo.

Resisténcia a vibracdo

Até 10 g no infervalo de 10 a 2000 Hz

Classe de protegéio IP 67

Sensor de fugas - Passivel de utilizagdio em dreas Ex
Gama de temperaturas -40 a +130 °C
Bindrio de aperto 20 5 Nm

Entrada bindria - Isolada galvanicamente - Comportamento de comutagéo configurado por software (e.g. TROVIS-VIEW, DTM)

Comportamento de comutagdo at

ivo (predefinicdio)

Ligagdo

Para comutador externo (contacto livre de potencial) ou contacto de relé

Dados elétricos

Tensdo em circuito aberto quando o contacto estd aberfo: max. 10 V

Corrente CC méxima de 100 mA e o valor RMS de 0,01 mA quando o contacto esté fechado

Fechado, R < 20 Q

Estado de comutagéio ON (LIGADO) (predefiniéio)

Contacto
Aberto, R > 400 Q

Estado de comutagdo OFF (DESLIGADO) (predefinicdio)

Comporicmenio de comutacdio passivo

Ligacdo

Para tensdio CC aplicada externamente, protegéio contra inverséo da polaridade

Dados elétricos

3a 30V - Limite de destruicdo estética 40 V - Consumo de corrente 3,7 mA a 24 V

Tonsd >6V Estado de comutagéio ON (LIGADO) (predefiniéio)
ensae <1V Estado de comutagdo OFF (DESLIGADO) (predefinicdio)
EB 8384-2 PT 17




Concegdo e principio defuncionamento

Resumo de certificados de protecdo contra explosdo para posicionador Tipo 3730-2

Tipo | Certificagéio Tipo de protecdio/comentdrios
Nomero 972 :
Vdlido até 01-10-2017 X s
@ Nomero  PTB 00 ATEX 2158 I 2G Ex ia IC T6 Gb
R Data 17-08-2016 II 2D Ex th IlIC T80°C Db

Nomero  RU-C-DE 08 B.00697
1Ex ia ICT6/T5/T4 Gb X;

[H[ E Data 15-12-2014 Ex tb lIl T 80°C Db X
Vélido até 14-12-2019

Nomero  |ECEx PTB 05.0007 Ex ia IC T6-T4 Gb;

IECEx Dat 29-11-2016 Ex ia IC T 80°C Db

-21

CCoE Mediante pedido

Nomero  11-KB4BO-0214
KCS Data 24-10-2011 Ex ia IC T6/T5/T4
Vdlido até 24-10-2018

3730

Nomero  GYJ14,1286
NEPSI Data 05-11-2014 Ex ia IC T4-T6 Gb
Vdlido até 04-11-2019

Ex ia IC T4, Classe | Zona 0;

Nomero 1330129 Cllasse L, GruposI A B,CDEFG;
Classe I, Zona 2: Classe |, Il Div. 2, G
CSA Data  24-05-2017 ABCDEFG oo fmmmes
Classe Ill; Caixa Tipo 4
o
N
Classe I, Zona 0 AEx ia lIC;
Nomero 1D 3012394 Classe I, II, lll, Div.1, Grupos A, B, C, D, E, F,
M Data  11-08-2011 G;

Classe |, Div.2, Grupos A, B, C, D;
Classe II, ll, Div.2, Grupos F, G;
Tipo 4X
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Concegdo e principio defuncionamento

Tipo | Cerfificagéio

Tipo de protegdo/comentdrios

Nomero  PTB 00 ATEX 2158
@ 1 Il 2D Ex tb IC T80°C Db
Data 17-08-2016
Q
' Nomero  IECEx PTB 05.0007
IECEx Ex ia lIC T 80°C Db
Data 29-11-2016
N . .
| JIS Mediante pedido
@ Nomero  PTB 03 ATEX 2016 X Il 3G Ex nA IIC T6 Dc;
§ 2 Data 31-08-2016 Il 3D Ex tc IC T80°C Dc
[
[H[ E Data 15-12-2014 2Ex ic IC T6/T5/T4 Ge X
@ Vélido até 14-12-2019 Bx tc IC T 80°C De X
Nomero  |[ECEx PTB 05.0007 Il nA IIC T6-T4 Dc;
IECEx Data 29-11-2016 Il tc IC T80°C Dc
Nomero  GYJ14.1287X
Ex ic IC T4-T6 Gc
NEPSI Data 05-11-2014 Ex nA IIC TAT6 Ge
Vélido até 04-11-2019

11 Certificado de teste tipo CE
2 Declaracdo de conformidade

EB 8384-2 PT
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Montagem na vélvula de controlo - Pecas de montagem e acessérios

4 Montagem na vélvula de
controlo — Pecas de
montagem e acessorios

0 Aviso

Risco de avaria devido & sequéncia incor-
reta de montagem, insfa/acdo e arranque.
Mantenha a seguinte sequéncia.

1. Remova a pelicula protetora das ligagses
pneumdticas.

2. Monte o posicionador na vélvula de con-
trolo.

3. Ligue o ar de alimentagdo.

4. ligue a energia elétrica.

5. Execute as definicées de arranque.

O posicionador é adequado para os tipos

de montagem seguintes:

- Montagem direta em atuadores
SAMSON Tipo 3277

— Montagem em atuadores de acordo com
[EC 60534-6 (NAMUR)

- Montagem de acordo com VDI/VDE
3847

- Montagem em vélvulas de microcaudal
Tipo 3510

— Montagem em atuadores rotativos

0 aviso

Risco de avaria devido a montagem incor-
reta de pecas/acessérios ou correspondén-
cia incorreta da posicdo do braco e do
pino.

Monte o posicionador na vélvula de controlo
utilizando apenas as pegas e os acessdrios

20

de montagem, tal como especificado nas Ta-
belas 1 a 6. Respeite o tipo de montagem.
Respeite a correspondéncia entre a posicdo
do brago e do pino (consulte as tabelas de
curso na pdgina 21).

Posi¢éo do brago e do pino

O posicionador é adaptado ao atuador e
ao curso nominal através do bragco na parte
de trés do posicionador e do pino inserido
no braco.

As tabelas de curso na pdgina 21 mos-
tram a gama de ajuste méximo no posicio-
nador. O curso que pode ser implementado
na vélvula é restringido pela posicdo de se-
guranga selecionada e pela compressdo ne-
cessdria das molas do atuador.

O posicionador estd equipado com o brago
M (posigdio do pino 35) de série.

Fig. 2: Braco M com posicdo do pino 35

0 aviso

Risco de avaria porque a brago novo néo

foi adaptado ao braco de medida interno.
Mova o braco novo (1) uma vez o méximo
possivel em ambas as direces.

EB 8384-2 PT



Montagem na vdlvula de controlo — Pecas de montagem e acessérios

Tabelas de cursos

i Nota
O braco M estd incluido no émbito da entrega.
Os bracos S, L, XL para montagem de acordo com IEC 60534-6 (NAMUR) estdo disponiveis
como acessérios (consulte a Tabela 3). O braco XXL estd disponivel mediante pedido.

Montagem direta em atuadores Tipo 3277-5 e Tipo 3277

Curso Gama de ajuste no
Tamanho do atuador | nominal posicionador " . .
Braco Posicdo de pino
[em?] [mm] Curso [mm] necessdrio correspondente
120 7,5 5,0 a 25,0 M 25
120/175/240/350 15 7,0 a 35,0 M 35
355/700/750 30 10,0 a 50,0 M 50
Montagem de acordo com IEC 60534-6 (NAMUR)
Vélvulas SAMSON com Gama de ajuste no posicionador
atuador Tipo 3271 Outras vélvulas de controlo
Tamanho do Curso
atuador nominal | Curso min. Curso max. Braco Posicéio de pino
[em?] [mm] [mm] [mm] necessdrio | correspondente
60e 120
com vélvula 7,5 3,6 18,0 S 17
Tipo 3510
120 7,5 5,0 25,0 M 25
120/175/240/350 15
7,0 35,0 M 35
700/750 7,5
355/700/750 15e30 10,0 50,0 M 50
30 14,0 70,0 L 70
1000/1400/2800
60 20,0 100,0 L 100
1400/2800 120 40,0 200,0 XL 200
Consulte as
especificacdes do 200 Consulte as especificagdes do fabricante 300
fabricante
Atuadores rotativos Braco necessdrio Posicdo de pino
Angulo de abertura E correspondente
24 a 100° M 90°

11 A gama de ajuste min./méx. é baseada no modo de inicializagio NOM (curso nominal)
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Montagem na vélvula de controlo - Pecas de montagem e acessérios

4.1 Montagem direta
4.1.1 Atuador Tipo 3277-5

- Pegas de montagem e acessdrios neces-
sdrios: Tabela 1 na pdgina 50

— Respeite a tabela de cursos na
pdgina 21.

Atuador com 120 ¢cm? (consulte Fig. 3)

Dependendo do tipo de montagem do posi-
cionador, o sinal de presséo é encaminhado
pela esquerda ou pela direita da arcada
através de um orificio para a membrana do
atuador. Dependendo da agdio de seguranga
do atuador "Haste do atuador estende" ou
"Haste do atuador retrai" (a vdlvula fecha ou
abre se houver uma falha no ar de alimenta-
cdio), a placa de comutagdo (9) deve primei-
ro ser montada na arcada do atuador. Ali-
nhe a placa de comutagéio com o simbolo
correspondente para montagem & esquerda
ou & direita, de acordo com a marca (olhan-
do para a placa de comutagéo).

1. Monte a placa de ligagdes (6) ou suporte
de manémetros (7) com manémetros no po-
sicionador, certificando-se de que os dois
vedantes (6.1) estdo correfamente assentes.

2. Retire o bujdo (4) na parte de trés do
posicionador e vede a saida do sinal de
pressédo (38) na placa de ligagdes (6) ou
no suporte de manémetros (7) com o bu-
ido (5) incluido nos acessérios.

3. Coloque o dispositivo de arraste (3) na
haste do atuador, alinhe e aperte firme-
mente de modo a que o parafuso de
montagem fique localizado na ranhura
da haste do atuador.

22

4. Monte a tampa de cobertura (10) com o la-
do estreito do recorte (Fig. 3, & esquerda)
direcionado para a ligagéio do sinal de
pressdo. Certifique-se de que a junta (14)
fica direcionada para a arcada do atuador.

5. Curso de 15 mm: Mantenha o pino
transmissor (2) no brago M (1) na parte
de trés do posicionador na posicdo de
pino 35 (estado de entrega).

Curso de 7,5 mm: Retire o pino trans-
missor (2) da posicdo de pino 35, repo-
sicione-o no orificio para a posicdio de
pino 25 e aperte firmemente.

6. Insira a junta de fecho (15) na ranhura
da caixa do posicionador e insira o ve-
dante (10.1) na parte traseira da caixa.

7. Coloque o posicionador na tampa de
cobertura (10) de forma a que o pino
transmissor (2) assente no topo do dis-
positivo de arraste (3). Ajuste o brago
(1) em conformidade e abra a tampa do
posicionador para manter o veio do po-
sicionador em posicdo adequada com o
botédio de presséio rotativo. O brago (1)
deve assentar no dispositivo de arraste
com a for¢a da mola. Monte o posicio-
nador na tampa de cobertura (10) utili-
zando os dois parafusos de fixacdo.

i Nota
O seguinte aplica-se a todos os tipos de
montagem, exceto para montagem direta no
Tipo 3277-5:
A saida do sinal de pressdo na parte trasei-
ra deve estar vedada pelo bujdo (4, Ref.”
0180-1254) e pelo O-ring associado (Ref.°
0520-0412).
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Montagem na vdlvula de controlo — Pecas de montagem e acessérios

Simbolos Placa de comutacdo (9) 1 Brago
Haste do atua- 11 Por.<|:}c: ~
dor 1.2 Anilha de presséo
tend v 2 Pino transmissor
v estende . 3 Dispositivo de arraste
Montagem Montagem direita 4 Bujdo
rda 5 Bujdo
Y- 6 Placa de ligagdes
Hqsre do atua- 6.1 Vedantes
4 dor retrai 7 Suporte de manémetros
Slnal de pressdo P 8  Kit de montagem de
enfrada para monta- T T manémetros
gem & esquerda Sinal de pressdo 9 Placa de comutagdo
Marcagdio entrada para monta- (atuador)
gem & direita 10 Tampa de cobertura
10.1 Vedante
15 =11 11 Tampa
14 Junta
ST 14 15  Junta de fecho
1 % :ﬂ‘
| 2 T j—"
| b
| g R
9/ 1.1 T
D &24/\ Recorte de L
tampa de coberfura \
OO S
UT \ |

Supply 9

0 aviso

Utilize apenas a placa de ligacées
(6) incluida nos acessérios para ligar
a alimentacdo e a saida!

Nunca aparafuse pecas roscadas di-
retamente na caixa!

Fig. 3: Montagem direta — Ligacdo de sinal de presséo para atuador Tipo 3277-5 com 120 cm?

EB 8384-2 PT
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Montagem na vélvula de controlo - Pecas de montagem e acessérios

8. Monte a tampa (11) do outro lado. Cer-
tifique-se de que o bujdo de exaustdo
estd localizado na parte inferior quando
a vélvula de controlo é instalada para
permitir que qualquer condensagéo de
égua seja escoada.

4.1.2 Atuador Tipo 3277

—  Pegas de montagem e acessérios neces-
sdrios: Tabela 2 na pdgina 51
- Respeite a tabela de cursos na pdgina 21.

Atuadores com dreas efetivas de 175 a
750 cm? (consulte Fig. 4)

Monte o posicionador na arcada. O sinal de
presséio é direcionado para o atuador pelo
bloco de ligagdo (12), para atuadores com
acdio de seguranca "haste do atuador esten-
de" internamente através de um orificio na
arcada da vélvula e para "haste do atuador
retrai" através de um tubo externo.

1. Coloque o dispositivo de arraste (3) na
haste do atuador, alinhe e aperte firme-
mente de modo a que o parafuso de
montagem fique localizado na ranhura
da haste do atuador.

2. Monte a tampa de cobertura (10) com o la-
do estreito do recorte (Fig. 4, & esquerda)
direcionado para a ligagéio do sinal de
pressdo. Certifique-se de que a junta (14)
fica direcionada para a arcada do atuador.

3. Para atuadores com 355, 700 ou 750 cm?,
retire o pino transmissor (2) no brago M (1)
na traseira do posicionador da posicéio de
pino 35, reposicione-o no orificio para a
posicdo de pino 50 e aperte firmemente.
Para atuadores 175, 240 e 350 cm?2 com
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curso de 15 mm, mantenha o pino frans-
missor (2) na posigéo de pino 35.

Insira a junta de fecho (15) na ranhura
da caixa do posicionador.

Coloque o posicionador na tampa de co-
bertura de forma a que o pino transmissor
(2) assente no topo do dispositivo de arras-
te (3). Ajuste o brago (1) em conformidade
e abra a tampa do posicionador para
manter o veio do posicionador em posicéo
adequada com o botdo de presséo rotati-
vo. O brago (1) deve assentar no dispositi-
vo de arraste com a forca da mola.

Monte o posicionador na tampa de co-
bertura (10) utilizando os dois parafusos
de fixacdo.

Certifique-se de que a ponta da junta (16)
que sobressai da lateral do bloco de |i-
gagdio é posicionada de forma a corres-
ponder ao simbolo do atuador referente &
agdo de seguranga "haste do atuador es-
tende" ou "haste do atuador retrai". Se
este ndo for o caso, desaperte os trés pa-
rafusos de aperfo e levante a fampa. Ro-
de a junta (16) 180° e volte a inserir.

A versdo anterior do bloco de ligacdio
(Fig. 4, em baixo) requer que a placa de
comutagdo (13) seja rodada de modo a
alinhar o simbolo do atuador com a seta.

. Coloque o bloco de ligagdo (12) com os

vedantes associados contra o posiciona-
dor e a arcada do atuador e aperte utili-
zando o parafuso (12.1). Para atuadores
com agdio de seguranca "haste do atuador
estende", retire também o tampéo (12.2) e
monte o tubo externo do sinal de presséo.
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1 Braco 12 Bloco de ligagéo
1.1 Porca 12.1  Parafuso
1.2 Anilha de presséo 12.2  Tampéo ou ligagdio para
2 Pino transmissor tubagem externa
3 Dispositivo de arraste 13 Placa de comutagdo 15 10 14
10 Tampa de cobertura 14 Junta
11 Tampa 15 Junta de fecho — 1 2 3 1111
11.1  Bujdio de exaustdo 16 Junta N
=i
,,,,,,,, N g -
2 f
Braco M TN r T+t
1.1
B |
Recorte de
tampa de cober- .
tura (10) View C
16 View A 16 ‘
o ‘ =
=z =z
: < ]
:
L ~ 7/
SUPPLY
Haste do atuador 16 12 12.1 12.2
retrai estende 1A
Bloco de
ligag@o (antigo) ——

com placa de
comutagdo (13)
Haste do atuador retrai

Haste do atuador estende

Marcacéo

1—0—|‘.

Fig. 4: Montagem - Ligacdo de sinal de pressdo para atuador Tipo 3277 com 175 a 750 cm?
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8. Monte a tampa (11) do outro lado. Cer-

tifique-se de que o bujdo de exaustdo
estd localizado na parte inferior quando
a vélvula de controlo é instalada para
permitir que qualquer condensagéo de
égua seja escoada.

4.2 Montagem de acordo com

IEC 60534-6

- Pegas de montagem e acessdrios neces-

sdrios: Tabela 3 na pdgina 52

- Respeite a tabela de cursos na pdgina 21.
Fig. 5

O posicionador é montado na vélvula de

controlo utilizando um suporte NAMUR (10).
1.

Aparafuse os dois pernos (14) ao supor-
te (9.1) da peca de acoplamento das
hastes (9), coloque a placa de arraste
(3) no topo e utilize os parafusos (14.1)
para aperto.

Tamanhos de atuador de 2800 cm? e

1400 cm? com curso de 120 mm:

— Para um curso de 60 mm ou menor,
aperte a placa de arraste mais longa
(3.1) diretamente na pega de aco-
plamento das hastes (9).

—  Para um curso que exceda 60 mm,
monte primeiro o suporte (16) e, em
seguida, a placa de arraste (3) co
suporte em conjunto com os pernos

(14) e parafusos (14.1).

. Monte o suporte NAMUR (10) na vélvu-

la de controlo da seguinte forma:
- Para montagem na arcada NAMUR,
utilize um parafuso M8 (11) e uma
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anilha de bloqueio dentada direta-
mente no orificio da arcada.

—  Para Montagem em vélvulas com arca-
da tipo colunas, utilize dois pernos em
U (15) & volta da arcada. Alinhe o su-
porte NAMUR (10) em conformidade
com a escala em relevo de modo a que
a ranhura da placa de arraste (3) fique
alinhada centralmente com o suporte
NAMUR no curso médio da vélvula.

3. Monte a placa de ligagdes (6) ou suporte
de manémetros (7) com manémetros no po-
sicionador, certificando-se de que os dois
vedantes (6.1) estdio correfamente assentes.

4. Selecione o tamanho do braco (1) M, L
ou XL necessdrio e a posi¢cdo de pino de
acordo com o tamanho do atuador e o
curso de vdlvula indicados na tabela de
cursos na pdgina 21.

Caso seja necessdria outra posicdo de pino que
ndo a posicdio 35 com o brago M, ou brago de
tamanho L ou XL, proceda da seguinte formar:

5. Aperte o pino transmissor (2) no orificio do
brago correspondente (posigdo de pino
conforme especificado na tabela de cur-
sos). Utilize apenas o pino transmissor mais
comprido (2) incluido no kit de montagem.

6. Coloque o brago (1) no veio do posicio-
nador e aperte utilizando a anilha de
pressdo (1.2) e a porca (1.1).

Mova o brago uma vez o méximo possi-
vel em ambas as direcses.

7. Coloque o posicionador no suporte NAMUR
de forma a que o pino transmissor (2) pouse
na ranhura da placa de arraste (3, 3.1).
Ajuste o braco (1) em conformidade.
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1 Brago
1 Suporte adicional paray ¢

1.1 Porca ‘
Anilha de presséo ‘ atuadores com

‘ 2800 cm? e curso
=60 mm

3 Placa de arraste I
%%‘7]
3.1 Placa de arraste B I}% 1

6 Placa de ligagdes
6.1 Vedantes
7 Suporte de manémetros

2 Pino transmissor

8  Kit de montagem
de manémetros

9 Pega de acoplamento das h(Tstes
9.1 Suporte

10 Suporte NAMUR

11 Parafuso

14 Perno

14.1  Parafusos

15 Perno em U
16  Suporte

0 aviso

Utilize apenas a placa de ligagses (6) incluida nos acessérios para ligar a alimentagéo e

a saida! Nunca aparafuse pegas roscadas diretamente na caixa!

Fig. 5: Montagem segundo IEC 60534-6 (NAMUR)

Montagem em arcada tipo coluna
Colunas com diémetro de 20 a

35 mm

EB 8384-2 PT
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Aperte o posicionador no suporte
NAMUR utilizando ambos os parafusos
de montagem.

4.3 Montagem de acordo com
VDI/VDE 3847

Os posicionadores Tipo
3730-2xxx0xxxx0x0060xx e Tipo
3730-2xxx0xxxx0x0070xx com purga de
ar da cémara da mola do atuador podem
ser montados em conformidade com VDI/
VDE 3847.

O posicionador Tipo
3730-2xxx0xxxx0x0000xx sem purga de ar
da camara da mola do atuador pode ser

montado em conformidade com VDI/
VDE 3847.

Este tipo de montagem permite substituir rapi-
damente o posicionador enquanto o processo
estd a decorrer bloqueando o ar no atuador.

O sinal de pressdo pode ser bloqueado no
atuador desapertando o parafuso de retencdio
vermelho (20) e rodando o bloqueador de ar
(19) na parte inferior do bloco adaptador.

Montagem no atuador Tipo 3277 (consulte

Fig. 6)

- Pegas de montagem e acessérios neces-
sdrios: TabelaTabela 44 na pagina 52

Monte o posicionador na arcada tal como
indicado em Fig. 6. O sinal de pressdo ¢ di-
recionado para o atuador pela placa de li-
gagdio (12), para atuadores com agédio de
seguranca "haste do atuador estende" inter-
namente através de uma perfuragdo na ar-
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cada da vélvula e para "haste do atuador
retrai" através de tubagem externa.

Para ligagdo do posicionador é necessdria
apenas a porta Y1. A porta Y2 pode ser utili-
zada para purga de ar da cémara da mola.

1. Coloque o dispositivo de arraste (3) na
haste do atuador, alinhe e aperte firme-
mente de modo a que o parafuso de
montagem fique localizado na ranhura
da haste do atuador.

2. Coloque o suporte adaptador (6) no posi-
cionador e monte utilizando os parafusos
(6.1). Certifique-se de que os vedantes as-
sentam corretamente. Para posicionadores
com purga de ar, refire o tampéo (5) an-
tes de montar o posicionador. Para posi-
cionadores sem purga de ar, substitua o
bujdo (4) por um bujéo de exaustdo.

3. Para atuadores com 355, 700 ou 750 cm?,
retire o pino transmissor (2) no braco M (1)
na traseira do posicionador da posicdo de
pino 35, reposicione-o no orificio para a
posigdo de pino 50 e aperte firmemente.

Para atuadores de 175, 240 e 350 cm?
com curso de 15 mm, mantenha o pino
transmissor (2) na posicéo de pino 35.

4. Insira a junta de fecho (6.2) na ranhura
do suporte adaptador (6).

5. Insira a junta de fecho (17.1) na placa
de comutagdio (17) e monte a placa de
comutagdo no bloco adaptador (13) uti-
lizando os parafusos (17.2).

6. Monte a placa cega (18) na placa de
comutagdo (17) utilizando os parafusos
(18.1). Certifique-se de que os vedantes
assenfam corretamente.
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6.2

6.3
11
11.1
12
12.1

e © Q" @
o 9?2
S
© Ou ,©
Exh. N 20
19
Braco
Porca
Anilha de presséo
Pino transmissor
Dispositivo de arraste
Bujdo
Bujdio
Suporte adaptador
Parafusos
Junta de fecho
Parafusos
Tampa

Bujdio de exaustdo
Placa de ligagdes
Junta

—_
N—

13
13.1
17
17.1
17.2
18
18.1
19
20

13.1
13 17117 17.2 18
SN L

Bloco adaptador
Parafusos
Placa de comutagdo
Junta de fecho
Parafusos

Placa cega
Parafusos
Bloqueador de ar
Parafuso de retengdio

Fig. 6: Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 para Atuador Tipo 3277

18.1
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i Nota
E possivel montar também uma eletrovdlvula
em vez da placa cega (18). A orientagéo da
placa de comutagdo (17) determina a posi-
¢do de montagem da eletrovélvula. Alterna-
tivamente, é possivel montar uma placa res-

tritora (> AB 11).

7. Insira os parafusos (13.1) através dos orifi-
cios intermédios do bloco adaptador (13).

8. Coloque a placa de ligagdes (12) em
conjunto com o vedante (12.1) nos para-
fusos (13.1) de acordo com a acdo de
seguranca "haste do atuador estende"
ou "haste do atuador retrai". A acdo de
seguranca aplicada é determinada ali-
nhando a ranhura do bloco adaptador
(13) com a ranhura da placa de ligagdes
(12) (Fig. 7).

Haste do atuador

estende retrai

12 Placa de ligagdes

YA
13 Bloco adaptador 3\1:
~ N,

0 |[[==—""»

o Z~
0 ====&/3"\1._1

Fig. 7: Posicdo de seguranca

9. Monte o bloco adaptador (13) em con-
junto com a placa de ligagdes (12) no
atuador utilizando os parafusos (13.1).
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10. Insira o bujdio de exaustdo (11.1) na li-

11

gacdo Exaus.

.Para a agdio de seguranca "haste do

atuador estende", vede a porta Y1 com
um bujdo.

Para a agdo de seguranca "haste do
atuador retrai", ligue a porta Y1 & liga-
c&o do sinal de pressdo do atuador.

Coloque o posicionador com o bloco
adaptador (13) de forma a que o pino
transmissor (2) assente no topo do dis-
positivo de arraste (3). Ajuste o brago
(1) em conformidade e abra a tampa do
posicionador para manter o veio do po-
sicionador em posicdo adequada com o
botdio de presséio rotativo.

O brago (1) deve assentar no dispositivo
de arraste com a forca da mola.

Aperte o posicionador no bloco adapta-

dor (13) utilizando os dois parafusos de

aperto (6.3). Certifique-se de que a junta
de fecho (6.2) assenta corretamente.

12. Monte a tampa (11) do outro lado da

arcada. Certifique-se de que o bujdio de
exaustdo estd localizado na parte infe-
rior quando a vélvula de controlo & ins-
talada para permitir que qualquer con-
densagdio de dgua seja escoada.
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Montagem em arcada NAMUR (consulte Para montagem em vélvulas com arca-
Fig. 8) da tipo colunas utilize a peca de adap-

— Pegas de montagem e acessérios neces- tacgio (15), que é colocada em torno da

sérios: Tabela 4 na pagina 52

— Respeite a tabela de cursos na pégi-

na 21.

. Vdlvulas Série 240, tamanho de atua-
dor até 1400-60 cm?2 Aparafuse os dois
pernos (14) ao suporte da peca de aco-
plamento das hastes ou diretamente &
peca de acoplamento das hastes (depen-
dendo da versdo), coloque a placa de
arraste (3) no topo e utilize os parafusos
(14.1) para aperto.

Vélvula Tipo 3251, 350 a 2800 cm
Aperte a placa de arraste mais longa
(3.1) no suporte da pega de acoplamen-
to das hastes ou diretamente & pega de
acoplamento das hastes (dependendo da
versdo).

Vélvula Tipo 3254, 1400-120 a 2800
em?2: Aparafuse os dois pernos (14) ao
suporte (16). Aperte o suporte (16) na
peca de dcop|omento das hastes, colo-
que a placa de arraste (3) no topo e uti-
lize os parafusos (14.1) para aperto.

Monte o posicionador na arcada
NAMUR como indicado em Fig. 8.

. Para montagem na arcada NAMUR,
aparafuse o bloco de montagem
NAMUR (10) diretamente no orificio
existente na arcada utilizando o parafu-
so e a anilha de bloqueio dentada (11).
Alinhe a marca da pega de montagem
NAMUR (no lado marcado como '1')

para um curso de 50%.

EB 8384-2 PT

arcada: aparafuse os quatro pernos no
bloco de montagem NAMUR (10). Colo-
que o bloco de montagem NAMUR na
haste e posicione a peca de adaptagdo
(15) no lado oposto. Utilize as porcas e
anilhas de bloqueio dentadas para fixar
a peca de adaptagdio nos pernos. Alinhe
a marca da pega de montagem NAMUR
(no lado marcado como '1') para um
curso de 50%.

3. Coloque o suporte adaptador () no po-
sicionador e monte utilizando os parafu-
sos (6.1). Certifique-se de que os vedan-
tes assentam corretamente. Para posicio-
nadores com purga de ar, retire o tam-
pdio (5) antes de montar o posicionador.
Para posicionadores sem purga de ar,
substitua o bujdo (4) por um bujdo de
exaustdo.

4. Selecione o tamanho do braco (1) M, L
ou XL necessério e a posicdio de pino de
acordo com o tamanho do atuador e o
curso de vélvula indicados na tabela de
cursos na pdgina 21.

Caso seja necessdria outra posigdo de pino
que ndo a posi¢cdio 35 com o brago M, ou
brago de tamanho L ou XL, proceda da se-
guinte forma:

- Aperte o pino transmissor (2) no orificio
do brago correspondente (posicdo de pi-
no conforme especificado na tabela de
cursos). Utilize apenas o pino transmis-
sor mais comprido (2) incluido no kit de
montagem.
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Coloque o brago (1) no veio do posicio-
nador e aperte utilizando a anilha de
pressdo (1.2) e a porca (1.1).

Mova o brago uma vez o méximo possi-
vel em ambas as direcses.

Insira a junta de fecho (6.2) na ranhura
do suporte adaptador.

Insira a junta de fecho (17.1) na placa
de comutagdio (17) e monte a placa de
comutagéio no bloco adaptador (13) uti-
lizando os parafusos (17.2).

Monte a placa cega (18) na placa de
comutagdio utilizando os parafusos
(18.1). Certifique-se de que os vedantes
assentam corretamente.

i Nota

E possivel montar também uma eletrovdlvula
em vez da placa cega (18). A orientagéo da
placa de comutagdo (17) determina a posi-

¢do de montagem da eletrovélvula. Alterna-

tivamente, é possfve/ montar uma p/aca res-

tritora (> AB 11).

8.

Aperte o bloco adaptador (13) ao bloco
de montagem NAMUR utilizando os pa-
rafusos (13.1).

Insira o bujdo de exaustdo na ligagdo
Exaus.

10. Coloque o posicionador no bloco adap-

tador (13) de forma a que o pino trans-
missor (2) assente no topo da placa de
arraste (3, 3.1). Ajuste o brago (1) em
conformidade.

Aperte o posicionador no bloco adapta-
dor (13) utilizando os dois parafusos de
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aperto (6.3). Certifique-se de que a junta
de fecho (6.2) assenta corretamente.

.Para atuadores de simples efeito sem

purga de ar, ligue a porta Y1 do bloco
adaptador & ligagdo do sinal de pressdo
do atuador. Vede a porta Y2 com um
bujdo.

Para atuadores de duplo efeito e atua-
dores com purga de ar, ligue a porta Y2
do bloco adaptador & ligagdo do sinal
de presséio da segunda cémara do atua-
dor ou & cdmara da mola do atuador.
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Anilha de presséo

Pino transmissor
3 Placa de arraste
3.1 Placa de arraste 14 Perno
4 Bujdo 14.1  Parafusos
5  Bujdo 15 Pegade ~
6 Suporte adaptador adaptacdo
para colunas
6.1 Parafusos
16 Suporte
6.2 Junta de fecho ~
17 Placa de comutagéio
6.3 Parafusos
17.1  Junta de fecho
10 Bloco de monta- 172 Paraf
gem NAMUR .2 Parafusos
11 Parafuso comaniha 18 Placa cega
de bloqueio dentada  18.1  Parafusos
13 Bloco adaptador 19 Bloqueador de ar
13.1 Parafusos 20  Parafuso de retencéio
Fig. 8: Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 numa arcada NAMUR
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4.4 Montagem em vdlvulas de
microcaudal Tipo 3510

Fig. 9
—  Pecas de montagem e acessérios neces-

sdrios: Tabela 3 na pdgina 52
- Respeite a tabela de cursos na pdgina 21.

O posicionador é montado na arcada da
vdlvula utilizando um suporte.

1. Aperte o suporte (9.1) na pega de aco-
plamento das hastes.

2. Aparafuse os dois pernos (9.2) ao su-
porte (9.1) da pega de acoplamento das
hastes (9), coloque a placa de arraste
(3) no topo e utilize os parafusos (9.3)
para aperto.

3. Monte a escala de indicacdio de curso
(acessérios) no lado exterior da arcada uti-
lizando os parafusos sextavados (12.1),
assegurando que a escala estd alinhada
com a pega de acoplamento das hastes.

4. Aperte a barra sextavada (11) no lado
exterior da arcada aparafusando os pa-
rafusos M8 (11.1) diretamente nos orifi-
cios da arcada.

5. Aperte o suporte (10) & barra sextavada
utilizando o parafuso sextavado (10.1),
anilha e anilha de bloqueio dentada.

6. Monte a placa de ligages (6) ou suporte
de manémetros (7) com mandmetros no
posicionador, certificando-se de que os
dois vedantes estdio corretamente assentes.

7. Desaperte o brago M standard (1) in-
cluindo o pino transmissor (2) do veio do
posicionador.
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8. Coloque o brago S (1) e aperte o pino
transmissor (2) no orificio para a posi-
c&o de pino 17.

9. Coloque o brago S no veio do posiciona-
dor e aperte firmemente utilizando a
anilha de presséo (1.2) e a porca (1.1).
Mova o brago uma vez o méximo possi-
vel em ambas as direcges.

10. Coloque o posicionador no suporte (10)
de forma a que o pino transmissor desli-
ze para a ranhura da placa de arraste
(3). Ajuste o braco (1) em conformidade.
Fixe o posicionador no suporte (10) utili-
zando ambos os parafusos.

4.5 Montagem em atuadores
rotativos

Fig. 11

— Pecas de montagem e acessérios neces-

sdrios: Tabela 5 na pdgina 53
- Respeite a tabela de cursos na pdgina 21.
O posicionador é montado em atuadores ro-
tativos utilizando dois pares de suportes.
Antes de montar o posicionador no atuador
rotativo SAMSON Tipo 3278, monte o

adaptador (5) & extremidade livre do veio
do atuador rotativo.

i Nota
Ao ligar o posicionador como descrito abai-
xo, é imperativo que a direcdo de rotacdo
do atuador seja respeitada.

1. Coloque o dispositivo de arraste (3) no
veio ranhurado do atuador ou do adap-
tador (5).
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1

.2 Anilha de presséo
Pino transmissor

O Aviso

Utilize apenas a placa de ligacées (6)

incluida nos acessérios para ligar a

alimentacéo e a saidal

Nunca aparafuse pegas roscadas di-

retamente na caixa!
6 \
Y T —
— 7‘\ -

! <

6.1 ‘
i
i

Placa de arraste

Placa de ligagses
Vedantes

Suporte de manémetros

Kit de montagem de
mandmetros

Peca de qcop|amenfo
as hastes

Suporte

9.2 Perno
9.3 Parafusos

10 Suporte
10.1  Parafuso
11 Barra hexagonal

. . . 11.1  Parafusos
Fig. 9: Montagem em vdlvulas de microcaudal Tipo 3510 121

Parafusos
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Coloque o disco de acoplamento (4) com
o lado plano virado para o atuador no
dispositivo de arraste (3). Consulte a

Fig. 11 para alinhar a ranhura de modo a
corresponder & diregéio de rotagdio quan-
do a vélvula esté na posicéo fechada.

Fixe o disco de acoplamento (4) e dispo-
sitivo de arraste (3) firmemente no veio
do atuador utilizando o parafuso (4.1) e
a anilha de presséo (4.2).

4. Aperte o par de suportes inferiores (10.1)
com as curvaturas direcionadas para o
interior ou para o exterior (dependendo
do tamanho do atuador) no atuador. Po-
sicione o par de suportes superiores (10)
e aperte.

. Monte a placa de ligagdes (6) ou suporte
de mandémetros (7) com mandémetros no
posicionador, certificando-se de que os
dois vedantes estdo corretamente assen-
tes. Os atuadores rotativos sem mola de

: 1.2
; Ly ol 1.1
'
4.1
s ==

—4.2
3

R
E

NZ]

\\/_/

Fig. 10: Montagem do disco de acoplamento no

Tipo 3278
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duplo efeito requerem a montagem de
um amplificador de inversdo do lado das
ligagdes pneumdticas do posicionador
(consulte a seccdo 4.6).

6. Desaperte o pino transmissor standard (2)
do brago M (1) do posicionador. Utilize o
pino transmissor metdlico (@ 5 mm) incluido
no kit de montagem e apdrafuse firmemente
no orificio para a posicdo do pino 90°.

7. Coloque o posicionador no suporte superior
(10) e aperte firmemente. Tendo em conside-
racdo a direcdio de rotacdio do atuador,
ajuste o brago (1) de modo a encaixar o pi-
no fransmissor na ranhura do disco de aco-
plamento (4) (Fig. 11). E necessdrio assegu-
rar que o braco (1) fique paralelo ao lado
longo do posicionador quando o atuador se
encontra a meio do seu dngulo de rotacdo.

8. Cole a escala adesiva (4.3) no disco de
acoplamento de modo a que a ponta da se-
ta indique a posigéo fechada e a sua leitura
seja facil quando a vélvula estd instalada.

4.5.1

Fig. 13

- Pecas de montagem e acessdrios neces-
sérios: Tabela 5 na pdgina 53

Versdo robusta

Ambos os kits de montagem contém todas as
pecas de montagem necessérias. As pecas
para o tamanho de atuador utilizado tém de
ser selecionadas a partir do kit de montagem.

Prepare o atuador e monte o adaptador neces-
sério fornecido pelo fabricante do atuador.

1. Monte a caixa (10) no atuador rotativo.
Em caso de montagem VDI/VDE, colo-
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4

i - -
T — ‘ 7,8
107 g :ﬁé# ‘ L g 7P
= N 1.2
| = u ni F— 1
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=g
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© aviso i 80 mm ik
Utilize apenas a placa de
ligagses (6) incluida nos ) e
lacessérios para ligar a 130
mm

alimentacéo e a saidal
Nunca aparafuse pegas ros-
cadas diretamente na caixal Ranhura

Legenda para

Fig. 10 e Fig. 11
1 Braco $

1.1 Porca -

1.2 Anilha de pressdo R

2 Pino transmissor
3 Dispositivo de arraste

(Fig. 10) Abertura da vélvula de controlo no sentido
4 Disco de ccop|amenfo oposto aos ponteiros do re|6gio
41  Parafuso Abertura da vélvula de controlo no sentido
4.2 Anilha de presséo dos ros do relégio

4.3  Escala adesiva

5 Veio do atuador
Adaptador para
Tipo 3278
6 Placa de ligagdes 4@
6.1 Vedantes
7 Suporte de manémetros
8 Kit de montagem de
manémetros Ranhura
10 Par de suportes superiores

10.1  Par de suportes inferiores

Fig. 11: Montagem em atuadores rotativos
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que espagadores (11) por baixo, se ne-
cessdrio.

. Para atuadores rotativos SAMSON
Tipo 3278 e VETEC $160, aparafuse o

adaptador (5) na extremidade livre do veio

ou coloque o adaptador (5.1) no veio do
atuador VETEC R. Coloque o adaptador

(3) nos atuadores Tipo 3278, VETEC $160

e VETEC R. Para a versdo VDI/VDE, este
passo depende do tamanho do atuador.

. Fixe a etiqueta adesiva (4.3) no acopla-
mento de forma a que a parte amarela

da etiqueta fique visivel na janela da cai-
xa quando a vélvula esté aberta (OPEN).

Séio fornecidas etiquetas adesivas com
simbolos informativos que podem ser
aplicadas na caixa, se necessdrio.

4. Aperte o disco de acoplamento (4) no
veio ranhurado do atuador ou do adap-

Atuador com rotacdio no sentido contrério ao do}
ponteiros do relégi

1

Atuador com rotacdo
no sentido dos
ponteiros do relégio

Fig. 12: Direcdo de rotacdo

D
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tador (3) utilizando o parafuso (4.1) e a
anilha de presséo (4.2).

5. Desaperte o pino transmissor standard (2)
do brago M (1) do posicionador. Fixe o pi-
no transmissor (@5 mm) incluido no kit de
montagem para a posi¢do de pino a 90°.

6. Monte a placa de ligagdes (6) se precisa
de uma rosca G V4 ou suporte de mané-
metros (7) com mandmetros no posicio-
nador, certificando-se de que os dois ve-
dantes (6.1) estdo corretamente assentes.
Os atuadores rotativos sem mola de du-
plo efeito requerem a utilizacdio de um
amplificador de inversdo no lado das li-
gagdes pneumdticas da caixa do posicio-
nador (consulte a seccdio 4.6).

7. Para atuadores com um volume inferior a
300 cm?, aplique a restrigéio (Ref.® 1400-
6964) na saida do sinal de pressdo do
posicionador (ou na saida do suporte de
mandmetros ou placa de ligac3es).

8. Coloque o posicionador na caixa (10) e
aparafuse firmemente. Tendo em considera-
¢io a diregdio de rotagdio do atuador, ajuste
o brago (1) de modo a encaixar o pino
transmissor na ranhura correta (Fig. 12).

4.6 Amplificador de inversdo
para atuadores de duplo
efeito

Para utilizagdo com atuadores de duplo efei-

to, o posicionador tem de ser equipado com

um amplificador de inversdo, por ex., amplifi-
cador de inversdo SAMSON Tipo 3710 (con-

sulte as InstrucBes de Montagem e Operagdo
» EB 8392).

EB 8384-2 PT
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1.1
1.2

4.1
4.2
4.3

5.1

Braco

Porca

Anilha de presséio
Pino transmissor
Adaptador

Disco de acoplamento
Parafuso

Anilha de presséo
Etiqueta adesiva

Veio do atuador ou
adaptador

Adaptador

~N

10
10.1
11

Placa de ligagdes (ape-

nas para G 4)

Vedantes

Suporte de manémetros

Kit de montagem de
manémetros
Caixa do adaptador

Parafusos N
Espagador

2

Aplique a restricdio na saida do
sinal de pressdio para atuadores
com volume <300 cm?

— 10.1

SAMSON Tipo 3278
VETEC $160, VETEC R

L)
=|::Q

[SRNENEN

10.1

Montagem de acordo com VDI/VDE 3845

Fig. 13: Montagem em atuadores rotativos (versdo robusta)

(set. de 2010) nivel de fixagdo 1, tamanho
AA1 a AA4; consulte a seccdo 15.1

EB 8384-2 PT
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Caso seja utilizado um amplificador de inver-
sdo diferente (item N.° 1079-1118 ou 1079-
1119), siga as instrugdes de montagem des-
critas na seccdo 4.6.1.

O seguinte aplica-se a todos os amplifica-
dores de inverséo:

O sinal de presséio do posicionador ¢ fornecido na
saida 1 do amplificador de inversdo. Uma presséio
oposta, cuja soma com a presséo da saida 1, iguala
a presséo de alimentagéio (Z) é aplicada na saida 2.
A seguinte relagdio aplica-se:

saida 1 + saida 2 = Pressdo de alimentacdo (Z).
Ligue a saida 1 & ligagdo do sinal de pres-
s@io no atuador que leva a que a vdlvula
abra quando a presséo aumenta.

Ligue a saida 2 & ligagdo do sinal de pres-
s@o no atuador que leva a que a vélvula fe-
che quando a pressdo aumenta.

= Coloque o comutador AIR TO OPEN/
AIR TO CLOSE no posicionador na posi-
cdo AIR TO OPEN.

i Nota
A forma como as saidas sdo marcadas de-
pende do amplificador de inverséo utilizado:
—Tipo 3710: Saida 1/2=Y,/Y,
-1079-1118 e 1079-1119:

Saida 1/2 = A,/A,

4.6.1 Amplificador de
inversao (1079-1118 ou
1079-1119)

Fig. 14

1. Monte a placa de ligagdes (6) dos aces-
sérios da Tabela 5 no posicionador. Cer-
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tifique-se de que ambos os O-rings (6.1)
assentam corretamente.

2. Enrosque as porcas especiais (1.3) dos
acessérios do amplificador de inverséio
nos orificios da placa de ligagdes.

3. Insira a junta (1.2) na reentréncia do
amplificador de inversdo e deslize am-
bos os parafusos especiais cdncavos
(1.1) nos orificios de ligagdio A, e Z.

4. Coloque o amplificador de inverséo na
placa de ligagdes (6) e aparafuse firme-
mente utilizando ambos os parafusos es-
peciais (1.1).

5. Utilize uma chave (8 mm) para aparafu-
sar os filtros incluidos (1.6) nos orificios
de ligagdio A, e Z.

O Aviso

Poderd ocorrer uma fuga descontrolada de
ar da ligagdo do sinal de pressdo.

Néio retire o bujéo (1.5) do amplificador de inversdo.

i Nota
O vedante de borracha (1.4) ndo é necessd-
rio e pode ser removido quando é utilizado
um bujéo.

6. Apbs a inicializagdo, defina o Cédi-
go 16 (Limite de pressdo) para No
(Néo).

Montagem de manémetro

Seguir as instrugdes de montagem da
Fig. 14. Aparafuse um suporte de manéme-
tro nas ligacdes A, e Z.
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A partir do posicionador

— Output 38 Supply 9 —

0 | |

®

Aq /

2
JEEE

Sinais de controlo para

o atuador 1.3 1.1 1.2 14 15 1.6
Al A2 1 Amplificador de 1.4 Vedante de borra-
inversdo cha
1.1 Parafusos espe- 1.5 Bujdo
ciais 1.6 Filtro
1.2 Junfa 6 Placa de ligagdes
6.1 6 6.2 1.3 Porcas especiais 6.1 O-rings
: 6.2 Parafusos
==

el

urL
L

Output 38

Fig. 14: Montagem do amplificador de inverséo (1079-1118 ou 1079-1119)
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G 1400-7106
Y4 NPT 1400-7107

Manémetros para ar de alimentacéio Z e sai-
da A, como indicado nas Tabelas 1 a 7.

Suporte de
mandmetros

4.7 Montagem de sensor de
posicdo externo

Posicionador com sensor montado numa
vélvula de microcaudal

- Pecas de montagem e acessérios neces-
srios: Tabela 7 na pdgina 54

Na versdio de posicionador com sensor de
posicdio externo, o sensor localizado numa
caixa separada é montado através de uma
placa ou suporte na vélvula de controlo. A
monitorizacdo do curso é equivalente & de
um dispositivo standard.

O posicionador pode ser montado numa pa-
rede ou num tubo.

Para a ligagdo pneumdtica é necessdrio
montar uma placa de ligagdes (6) ou um su-
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porte de manémetros (7) no posicionador,
dependendo do acessério escolhido. Certifi-
que-se de que os vedantes (6.1) estdo inseri-
dos corretamente (consulte Fig. 5, em baixo
a direita).

Para as ligacdes elétricas ¢ incluido um ca-
bo de ligagdo de 10 metros com conectores
M12x1 no ambito da entrega.

i Nota

— Adicionalmente, as instrucées nas sec-
¢bes 5.1 e 5.2 séo aplicdveis as ligagdes
pneumdticas e elétricas.

O funcionamento e a configuragdo séo
descritos nas seccdes 7 e 8.

- Desde 2009, a parte de trés do sensor de
posicdo (20) estd equipada com dois pi-
nos que funcionam como limitadores me-
cdnicos para o braco (1). Se este sensor
de posicdo for montado utilizando pegas
de montagem antigas, é necessdrio perfu-
rar dois orificios de & 8 mm na placa de
montagem/suporte (21). E disponibilizado
um modelo para este propésito. Ver Tabe-
la 7.
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Montagem do sensor de

posicdo com montagem
direta

Atuador Tipo 3277-5 com 120 cm? (Fig. 15)

O sinal de pressédo do posicionador ¢ dire-

cionado pela ligagdo do sinal de presséo da

placa de comutagdio (9, Fig. 15 esquerda)

para a cémara da membrana do atuador.
Para prosseguir, comece por aparafusar a
placa de comutagdio (9) incluida nos acessé-
rios na arcada do atuador.

Rode a placa de comutagdio (9) de modo
a que o simbolo correto para a agdio de
seguranca "haste do atuador estende" ou
"haste do atuador retrai" fique alinhada

com a marcagdo (Fig. 15, abaixo).

Certifique-se de que a junta da placa de
comutacdio (9) é inserida corretamente.

A placa de comutagdio tem orificios ros-
cados com roscas NPT e G. Vede a liga-
¢dio roscada ndo utilizada com o vedante
de borracha e o bujdo.

HF—
11 éi" 1

\

Pl
dl

hd

r

20
21

Simbolo —_|

Sinal de pressé Eg

Bujdio de exaustd

|_— Sinal de pressdo

6 NPT

Marcagdo

R

Haste do atuador

estende

9]

S

\4

retrai

v

VWN — = —
o =

11

21

Braco

Porca

Anilha de presséo
Pino transmissor
Dispositivo de arraste
Placa de comutacdo
Tampa

Sensor de posigdio
Placa de montagem

Fig. 15: Montagem em atuador Tipo 3277-5 (esquerda) e atuador Tipo 3277 (direita)
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Atuador Tipo 3277 com 175 a 750 cm montagem fique localizado na ranhura

O sinal de presséio é direcionado para a li- da haste do atuador.

gagdo na lateral da arcada do atuador para 6. Coloque a placa de montagem em con-

a versdo com agdio de seguranga "haste do junto com o sensor na arcada do atua-
atuador estende". Para a agéio de seguranca dor de modo a que o pino transmissor
"haste do atuador retrai" é utilizada a liga- (2) assente no topo do dispositivo de ar-
¢dio na caixa superior da membrana. A liga- raste (3). Este deve assentar com a forca
¢dio na lateral da arcada deve estar equipa- da mola. Aperte a placa de montagem
da com um bujéo de exaustdo (acessérios). (21) na arcada do atuador utilizando

Monl'agem dO sensor de posig:&o ClmbOS os pOI'GI:USOS de I:IXGCCIO.

7. Monte a tampa (11) do outro lado. Cer-
tifique-se de que o bujdo de exaustdo
estd localizado na parte inferior quando
a vélvula de controlo é instalada para
permitir que qualquer condensagdo de
dgua seja escoada.

1. Coloque o brago (1) do sensor na posi-
¢do intermédia e mantenha nessa posi-
cdo. Desenrosque a porca (1.1) e retire
o brago em conjunto com a anilha de
pressdo (1.2) do veio do sensor.

2. Aparafuse o sensor de posicéo (20) na
placa de montagem (21).

3. Dependendo do tamanho do atuador e
do curso nominal da vélvula, determine
que brago e posigdio do pino transmissor
(2) devem ser utilizadas a partir da ta-
bela de cursos na pagina 21. O posi-
cionador é fornecido com o bragco M na
posicdo de pino 35 no sensor. Se neces-
s@rio, retire o pino transmissor (2) da
respetiva posicdio e mova-o para o orifi-
cio da posicdio de pino recomendada e
aperte firmemente.

4. Coloque o brago (1) e a anilha de pres-
séo (1.2) no veio do sensor. Mova o bra-
¢o para a posi¢do intermédia e fixe
nessa posigdo. Aparafuse a porca (1.1).

5. Coloque o dispositivo de arraste (3) na
haste do atuador, alinhe e aperte firme-
mente de modo a que o parafuso de
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4.7.2 Montagem do sensor de
posi¢do com montagem

de acordo com
IEC 60534-6

—  Pecas de montagem e acessérios neces-
sérios: Tabela 7 na pdgina 54

Fig. 16

1. Coloque o brago (1) do sensor na posi-
¢do intermédia e mantenha nessa posi-
¢éio. Desenrosque a porca (1.1) e retire
o brago em conjunto com a anilha de
pressédo (1.2) do veio do sensor.

2. Aparafuse o sensor de posicdio (20) no
suporte (21).

O brago M standard incluido com o pino
transmissor (2) na posigdo 35 foi concebido

para atuadores de 120 a 350 cm? com um
curso nominal de 15 mm. Para atuadores
com outras dimensdes ou cursos, selecione a
posicdio do braco e do pino a partir da ta-
bela de cursos na pégina 21. O kit de
montagem inclui bragos de tamanho L e XL.

3. Coloque o brago (1) e a anilha de pres-
séo (1.2) no veio do sensor. Mova o bra-
co para a posicdo intermédia e fixe
nessa posi¢éo. Aparafuse a porca (1.1).

4. Aparafuse os dois pernos (14) ao suporte
(9.1) da peca de acoplamento das hastes
(9), coloque a placa de arraste (3) no topo
e utilize os parafusos (14.1) para aperto.

5. Coloque o suporte com o sensor na ar-
cada NAMUR de modo a que o pino
transmissor (2) assente na ranhura da
placa de arraste (3) e, em seguida, apa-

20 21 11,12 141 3 14 9.1

1 Bragco

1.1 Porca

1.2 Anilhade
pressdo

2 Pino transmissor

3 Placa de arraste

9 Pega de acopla-
mento das hastes

L

N

Fig. 16: Montagem de acordo com IEC 60534-6 (NAMUR)

9.1 Suporte
14 Perno
14.1  Parafusos
20 Sensor de
posicdo
21 Suporte
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rafuse o suporte utilizando os respetivos
parafusos de fixagdo na vélvula.

4.7.3 Montagem do sensor de

posicdo na valvula de
microcaudal Tipo 3510

—  Pegas de montagem e acessdrios neces-

sdrios: Tabela 7 na pdgina 54

Fig. 17

1.

Coloque o brago (1) do sensor na posicdo
intermédia e mantenha nessa posicédo.
Desaperte a porca (1.1) e retire o brago M
(1) standard em conjunto com a anilha de
pressdo (1.2) do veio do sensor.

2. Aparafuse o sensor de posicdo (20) no

suporte (21).

Montagem na vélvula de controlo - Pecas de montagem e acessérios

3. Selecione o braco S (1) dos acessérios e

aparafuse o pino transmissor (2) no orifi-
cio da posicdo de pino 17. Coloque o
brago (1) e a anilha de presséo (1.2) no
veio do sensor. Mova o brago para a po-
sicdo intermédia e fixe nessa posicdo.
Aparafuse a porca (1.1).

. Coloque o dispositivo de arraste (3) na

peca de acoplamento das hastes da vél-
vula, alinhe em é@ngulo reto e aparafuse
firmemente.

. Posicione o suporte (21) com o sensor de

posi¢dio na arcada da vélvula e aparafu-
se firmemente, certificando-se de que o
pino transmissor (2) desliza para a ro-
nhura do dispositivo de arraste (3).

L

Fig. 17: Montagem numa vélvula de microcaudal

1 Brago

1.1 Porca

1.2 Anilha de pressdo
2 Pino transmissor
3 Dispositivo de

arraste
20 Sensor de posicdio
21 Suporte
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4.7.4 Montagem em atua-
dores rotativos

— Pecas de montagem e acessérios neces-
sérios: Tabela 7 na pdgina 54

Fig. 18

1. Coloque o brago (1) do sensor na posi-

¢do intermédia e mantenha nessa posi-

¢éio. Desenrosque a porca (1.1) e retire
o brago em conjunto com a anilha de
pressédo (1.2) do veio do sensor.

4. Coloque o brago (1) e a anilha de pres-
sdo (1.2) no veio do sensor. Mova o bra-
¢o para a posicdo intermédia e fixe
nessa posigdo. Aparafuse a porca (1.1).

Siga as instrucdes que descrevem a monta-

gem do posicionador standard na sec-

cdo 4.5.

Em vez do posicionador, monte o sensor de

posicdo (20) com a respetiva placa de mon-

tagem (21).

2. Aparafuse o sensor de posicdio (20) na
placa de montagem (21).
3. Substitua o pino transmissor (2) normal-
mente montado no brago (1) pelo pino
transmissor metdlico (@ 5 mm) dos aces-
sérios e aparafuse-o no orificio para a
posicdio de pino a 90°.
f f 1 5
= :
o ] ‘

-

; i
-i-.'l

|

+ 2 Pino transmissor
20  Sensor de posicdo
o) 21 Placa de montagem

Brago
1.1 Porca

1.2 Anilha de presséo

[IIED
]
|

Fig. 18: Montagem em atuadores rotativos

1.1,1.2
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4.8 Montagem do sensor de A ligagdio roscada M8 na arcada NAMUR
fu gas deve ser utilizada preferencialmente para

montar o sensor (Fig. 19).

Fig. 19

Normalmente, a valvula de controlo é forne-
cida com o posicionador e o sensor de fu-
gas j& montados.

Se o sensor de fugas for montado apés a
instalacéio da vélvula ou se for montado
noutra vdlvula de controlo, proceda da for-

4% Dica

Se o posicionador for montado diretamente
no atuador (montagem direta), as interfaces
NAMUR em ambos os lados da arcada da
vélvula podem ser utilizadas para montar o
sensor de fugas.

ma descrita a seguir.
O arranque do sensor de fugas é descrito de-

talhadamente nas Instrucdes de funcionamen-
to do diagnéstico de valvula EXPERTplus.

0 Aviso

Risco de avaria devido a aperto incorreto.
Aperte o sensor de fugas com um bindrio de
20 +5 Nm.

'Afrfl \\!
@%’l‘s
3 2 1 i

NS
.,,m«/ \7
Ve /

A
L
i

J7 1 Sensor de fugas
2 Parafuso
3 Ligacdio da ficha

%{A_~

7

<N

Fig. 19: Montagem do sensor de fugas
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4.9 Montagem de
posicionadores com caixas
em aco inoxidavel

Os posicionadores com caixas em ago inoxidével

requerem pecas de montagem totalmente construi-
das em aco inoxidével ou isentas de aluminio.

i Nota
A placa de ligagées pneumdtica e o suporte
de mandmetros estdo disponiveis em ago
inoxiddvel (nimeros de encomenda indica-
dos abaixo). O amplificador de inversdo
pneumdtico Tipo 3710 também estd disponi-
vel em aco inoxiddvel.

Placa de GV 1400-7476
ligagdes V4 NPT  1400-7477
(aco inoxiddvel)

Suporte de GV 1402-0265
mandémetros a NPT~ 1400-7108

(aco inoxidével)

As tabelas 1 a 6 aplicam-se para montagem
de posicionadores com caixas em ago inoxi-
dével com as seguintes restricdes:

Montagem direta

Podem ser utilizados todos os kits de monta-
gem da Tabela 1 e Tabela 2. O bloco de i-
gagdo ndo é necessdrio. A versdo em ago
inoxidével da placa de ligagdes pneumdtica
direciona o ar internamente para o atuador.

Montagem de acordo com IEC 60534-6
(arcada NAMUR ou montagem em arcada
tipo colunas)

Podem ser utilizados todos os kits de montagem da
Tabela 3 e a placa de ligagdes em ago inoxidével.

EB 8384-2 PT

Montagem em atuadores rotativos

Podem ser utilizados todos os kits de monta-
gem da Tabela 5, exceto para as versdes ro-
bustas. Placa de ligagdes em ago inoxidével.

4.10 Funcéo de purga de ar
para atuadores de simples

efeito
O ar de instrumentos que sai do posicionador é
desviado para a cémara das molas do atuador
para proporcionar protecdo contra corroséo no
interior do atuador. E necessdrio fer em conta:

Montagem direta no Tipo 3277-5 (haste es-
tende FA/haste retrai FE)
A fungéio de purga de ar realiza-se automaticamente.

Montagem direta no Tipo 3277, 175 a
750 cm?

FA: Retire o tampdo (12.2, Fig. 4) no bloco
de ligagdio preto e estabeleca uma
ligagdio pneumdtica & cémara da mola
no lado ventilado.

0 aviso

Montagem possivelmente incorreta
quando sdo utilizados blocos de ligacdo
em aluminio com revestimento de tinta
em pd (powder-paint-coated) antigos.
A montagem de blocos de ligacdo anti-
gos em aluminio com revestimento de
tinta em pé (powder-paint-coated) deve
ser executada tal como descrito nas
seccdes Montagem de acordo com

IEC 60534-6 (arcada NAMUR ou mon-
tagem em arcada tipo colunas) e Mon-
tagem em atuadores rofativos.
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FE: A fungdio de purga de ar realiza-se au-
tomaticamente.

Montagem de acordo com IEC 60534-6
(arcada NAMUR ou montagem em arcada
tipo colunas) e em atuadores rotativos

O posicionador requer uma ligagdo adicio-
nal para o ar de exaustdo poder ser ligado
ao atuador. E utilizado um adaptador dispo-
nivel como acessério com esta finalidade:

Casquilho roscado G4 0310-2619
(M20 x 1,5) a4 NPT 0310-2550

i Nota
O adaptador utiliza uma das ligages
M20 x 1,5 na caixa, o que significa que
apenas é possivel instalar um bucim.

Caso sejam utilizados outros acessérios para des-
pressurizar o atuador (ex., elefrovélvula, amplifi-
cador de caudal, vélvula de exaustdio répidal), es-
te ar de exaustdo também deve ser incluido na
funcdio de purga. A ligacdo do adaptador no po-
sicionador deve ser protegida com uma vélvula
de retengdio (por ex., a vélvula de retengdo G V4,
Ref. 8502-0597) montada na tubagem. Caso
contrdrio, a presséo na caixa do posicionador
serd superior & pressdo ambiente e ird danificar
o posicionador quando os componentes de
exaustdo responderem repentinamente.

4.11 Pecas de montagem e acessérios necessdrios

Tabela 1: Montagem direta no atuador Tipo 3277-5 (Fig. 3) Refe
Pecas de mon- | Versdo standard para atuadores de 120 cm? ou inferiores 1400-7452
tagem Vers&o compativel com pintura para atuadores de 120 cm? ou inferiores 1402-0940
Placa de comutagéo antiga para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.00 (antigo) 1400-6819
) Placa de comutagéo nova para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.01 (novo) ") 1400-6822
':]C(e::::jopra_ Placa de ligagdes nova para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.01 (novo) !, G V& e /8 NPT 1400-6823
Placa de ligacdes antiga para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.00 (antigo): G Vs 1400-6820
Placa de ligagdes antiga para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.00 (antigo): V8 NPT 1400-6821
X G 1400-7461
Placa de ligagdes (6)
4 NPT 1400-7462
. GVa 1400-7458
Acessérios pa- | Suporte de manémetros (7) :
ra posiciona- /a NPT 1400-7459
dor A A(;S) inoxidavel/ 1402-0938
Kit de montagem de manémetros (8) até um méx. de é latdo
b ida/alimentacd inoxidé
ar (saida/alimentacéo) Aco _Inox.ld?VeV 1402-0939
aco inoxidével

1 Apenas podem ser utilizadas placas de comutaséo e de ligag&o novas com atuadores novos (indice 01). As pla-

cas antigas e novas ndo sdo intermutdveis.
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Tabela 2: Montagem direta no atuador Tipo 3277 (Fig. 4) Ref.
Pecas de | Verséo standard para atuadores 175, 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1400-7453
montagem | Verséio compativel com pintura para atuadores 175, 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1402-0941
A G/ G% 1402-0970
° V4 NPT/% NPT | 14020976
175 cm?
o GG % 1402-0971
Aco inoxidavel
4 NPT/% NPT | 1402-0978
A GG 1400-6444
«° 14 NPT/% NPT | 1402-0911
240 cm?
GV/G¥% 1400-6445
Aco inoxidavel
4 NPT/% NPT | 1402-0912
A G/G% 1400-6446
450 0 V4 NPT/% NPT | 1402-0913
m
Tubagem com unides roscadas c Aco inoxidével GV/G% 1400-6447
- para agdo de seguranga o0 INOXIEAVEL L NPT/% NPT | 14020914
"haste do atuador retrai" —
—com pUrgG de ar dQ CamQrG ACO G //G /8 ]402_0972
. | superior da membrana va NPT/¥% NPT | 1402-0979
Acessdrios 355 cm?
o GUWG% 1402-0973
Aco inoxidavel
4 NPT/% NPT | 1402-0980
A GV/G% 1400-6448
¢° V4 NPT/% NPT | 14020915
700 cm?
o GYG% 1400-6449
Aco inoxidavel
s NPT/% NPT | 1402-0916
A GG% 1402-0974
o
c Vi NPT/% NPT | 1402-0981
750 cm?
o GG % 1402-0975
Aco inoxidavel
s NPT/% NPT | 1402-0982
. GVa 1400-8819
Bloco de ligagdo com vedantes e parafuso
4 NPT 1402-0901
Kit de montagem de manémetros até um max. de _Ago inoxidavel/latdo 1402-0938
6 bar (saida/alimentagéo) Aco inoxiddvel/aco inoxidavel 1402-0939
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Tabela 3: Montagem em colunas NAMUR ou vélvulas de controlo com arcada tipo colunas (diémetro de
coluna de 20 a 35 mm) de acordo com IEC 60534-6 (Fig. 5 e Fig. 9)

inoxidavel

Curso em Braco | Para atuador
mm Ref.
7,5 S | Tipo 3271-5 com 60/120 cm? em vélvula de microcaudal Tipo 3510 (Fig. 9) | 1402-0478
5450 M f\r:]uzadores de outros fabricantes e Tipo 3271 com dreas efefivas de 120 a 750 1400-7454
144100 L | Atuadores de outros fabricantes e Tipo 3271 com 1000 e 1400-60 cm? 1400-7455
40 & 200 M Atuadores de outros fabricantes e Tipo 3271 com 1400-120 e 2800 cm? com 1400-7456
curso de 120 mm
Tipo 3271 com 1400-120 e 2800 cm? com curso de 30/60 mm 2 1400-7466
Suportes de montagem para atuadores lineares Emerson e Masoneilan (adicional-
30 ou 60 L | mente, é necessrio um kit de montagem de acordo com IEC 60534-6, dependen- | 1400-6771
do do curso). Ver linhas acima.
Valtek Tipo 25/50 1400-9554
. GV 1400-7461
Placa de ligagaes (6)
Va NPT 1400-7462
GVa 1400-7458
L. Suporte de manémetros (7)
Acessérios Va NPT 1400-7459
Aco inoxidével/latdo | 1402-0938
Kit de montagem de mandémetros até um méx. de 6 bar (saida/ali- ¢ I x{ 'v °
mentacdio) Aco inoxidével/aco 1402-0939

1 O brago M vem montado no dispositivo standard (incluido no @mbito da entrega)
2 Em conjunto com o volante lateral Tipo 3273 com um curso nominal de 120 mm, sdo necessdrios adicionalmente

um suporte (0300-1162) e dois parafusos escareados (8330-0919).

Tabela 4: Montagem de acordo com VDI/VDE 3847 (Fig. 6 e Fig. 8)
Posicionadores eletropneumdticos com interface VDI/VDE 3847 (Tipo 3730-2xxx0xxxx0x0070xx) Ref.
Adaptador de interface 1402-0257
Kit de montagem para montagem no atuador SAMSON Tipo 3277 com 175 a 1402-0868
750 cm?
Kit de montagem para montagem no atuador SAMSON Tipo 3271 ou atuadores ndio | 1402-0869
SAMSON
Pecas de oo 150 228/1-GV | 14020268
montagem | Placa de ligagdes, incluindo ligagéio para purga V4-18 NPT 1402-0269
de ar da cdmara da mola do atuador Aco 1SO 228/1-GV4 1402-0270
inoxidavel  14-18 NPT 1402-0271
Leitor de curso para curso de vélvula até 100 mm 1402-0177
Leitor de curso para curso de vélvula de 100 a 200 mm (apenas atuador SAMSON Ti- | 1402-0178
po 3271)
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Tabela 5: Montagem em atuadores rotativos (Fig. 10 e Fig. 11) Ref.
Montagem de acordo com VDI/VDE 3845 (sefembro de 2010); consulte a seccdio 15.1
para detalhes
A superficie do atuador corresponde ao nivel de fixagéio 1
Tamanho AAT a AA4, verséo com suporte em aco CrNiMo 1400-7448
Tamanho AA1 a AA4, versdo robusta 1400-9244
Tamanho AAS5, versdo robusta (ex., Air Torque 10 000) 1400-9542
b q A superficie do suporte corresponde o nivel de fixagéio 2, verséo robusta 1400-9526
me g:; © Montagem em atuadores rotativos com d@ngulo de abertura méx. de 180°, nivel | 1400-8815 e
gem e
de fixacdo 2 1400-9837
Montagem em SAMSON Tipo 3278 com 160/320 cm?, suporte em ago CrNiMo 1400-7614
Montagem em SAMSON Tipo 3278 com 160 cm? e em VETEC Tipo S160, Tipo R e
) - 1400-9245
Tipo M, versdio robusta
Montagem em SAMSON Tipo 3278 com 320 cm? e em VETEC Tipo S320, versGo ro- | 1400-5891 e
busta 1400-9526
Montagem em Camflex I 1400-9120
, G 1400-7461
Placa de ligagdes (6)
Va NPT 1400-7462
G 1400-7458
Acessérios | Suporte de manémetros (7)
Va4 NPT 1400-7459
Kit de montagem de manémetros até um méx. de 6 bar (saida/ali- | Ago inox./latdo | 1402-0938
mentag&o) Aco inox./latdo | 1402-0939
Tabela 6: Acessérios gerais Ref.
Amplificador de inversdo para atuadores de duplo efeito Tipo 3710
Pléstico prefo (gama de aperto de 6 a 12 mm) 8808-1011
Pléstico azul (gama de aperto de 6 a 12 mm) 8808-1012
Bucim M20 x 1,5, Latdio niquelado (gama de aperto de 6 a 12 mm) 1890-4875
Latdo niquelado (gama de aperto de 10 a 14 mm) 1922-8395
Aco inoxidével 1.4305 (gama de aperto de 8 a 14,5 mm) 8808-0160
Aluminio, revestimento em pé (powder-coated) 0310-2149
Adaptador M20 x 1,5 a /2 NPT —
Aco inoxiddvel 1400-7114
Kit para montagem posterior de um contacto de fim de curso indutivo 1 x $J2-SN 1402-1770
DE/EN (entrega standard) |  1990-0761
Tampa de cobertura com lista de parametros e instrucdes de funcionamento  EN/ES 1990-3100
EN/FR 1990-3142
TROVIS-VIEW 6661 com médulo para Tipo 3730-2
Adaptador de inferface série (interface SAMSON SSP para porta RS-232 num computador) 1400-7700
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paredes variam de local para local).

Tabela 6: Acessérios gerais Ref.
Adaptador de interface USB isolado (interface SAMSON SSP para porta USB num 1400-9740
computador) incluindo CD-ROM TROVIS-VIEW
Tabela 7: Montagem de sensor de posicdo externo Ref.®
Mlod.e|o para montagem de sensor de posigdio em pegas de montagem antigas. Consulte a nota na 1060-0784
pégina 42
Pegas de montagem para atuadores de 120 cm2. Consulte Fig. 15 (esquerda). 1400-7472
Placa de ligagdes (9, antiga) para atua- G% 1400-6820
. dor Tipo 3277-5xxxxxx.00 Y8 NPT 1400-6821
Montagem direta
Placa de ligagdes (nova) para atuador Tipo 3277-5xxxxxx.01 (novo) ") 1400-6823
2
Pecas de n.wontagen'w pgra atuadores com 175, 240, 350, 355 e 700 cm?. 1400-7471
Consulte Fig. 15 (direita).
Montagem Pegas de montagem para montagem em arcada NAMUR utilizando o brago L 1400-7468
NAMUR ou XL. Ver Fig. 16.
Montagem em
vqlvu|as de . Pegas de montagem para atuador Tipo 3271 com 60 cm2. Ver Fig. 17. 1400-7469
microcaudal Tipo
3510
VDI/VDE 3845 (setembro de 2010); consulte a secgéio 15.1 para detalhes.
A superficie do atuador corresponde ao nivel de fixagdo 1
Tamanho AAT a AA4 com dispositivo de arraste e disco de
acoplamento, verséo com suporte em ago CrNiMo. Ver Fig. 18. 1400-7473
Montagem em Tamanho AAT a AA4, verséo robusta 1400-9384
qtuaf]ores Tamanho AAS5, verséio robusta (ex., Air Torque 10 000) 1400-9992
tat
rotaives A superficie do suporte corresponde ao nivel de fixagéio 2, versdo robusta 1400-9974
SAMSON Tipo 3278 com 160 cm? e VETEC Tipo S160 e Tipo R, versdo robusta | 1400-9385
1400-5891 e
) ) ' ~
SAMSON Tipo 3278 com 320 cm? e VETEC Tipo $320, vers&o robusta 1400-9974
, G 1400-7461
Placa de ligagges (6)
4 NPT 1400-7462
G 1400-7458
Suporte de manémetros (7)
- V4 NPT 1400-7459
Acessérios para — ~
posicionador Kit de montagem de manémetros até um Ago inoxidavel/latdo 1402-0938
max. de 6 bar (saida/alimentagdio) Aco inoxiddvel/aco inoxiddavel 1402-0939
Suporte para montar o posicionador numa parede (Nota: as pecas de fixacdo
devem ser fornecidas no local da instalagdio uma vez que as fundacdes das 0309-0184

1 Apenas podem ser utilizadas placas de ligagéio novas com atuadores novos (Indice 01). As placas antigas e novas
ndo sdo infermutdveis.
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5 Ligagoes

Ligagoes

A\ ADVERTENCIA

Risco de lesdo quando a haste do atuador
se estende ou refrai.
Néo toque nem bloqueie a haste do atua-

dor.

0 Aviso

Risco de avaria devido a sequéncia incor-
reta de montagem, instalagdo e arranque.
Mantenha a seguinte sequéncia.

1. Remova a pelicula protetora das ligacses
pneumdticas.

2. Monte o posicionador na vélvula de con-
trolo.

3. Ligue o ar de alimentagdo.

4. ligue a energia elétrica.

5. Execute as definicées de arranque.

5.1 Ligacoes pneumdticas

0O Aviso

Avaria devido a ligagdo incorreta do ar de ali-
mentagdo.

Néo ligue o ar comprimido diretamente ds
unies roscadas na caixa do posicionador.
Rosque as unides na placa de ligagdes, no
bloco de mandémetros ou no bloco de liga-
¢do dos acessérios.

As ligagdes pneumdticas da placa de liga-
¢des, do bloco de manémetros e do bloco de
ligagdo existem opcionalmente em 4 NPT e
em G V4. Podem-se usar acessérios para tu-
bo de metal ou cobre ou tubo de pldstico.
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0 Aviso

Risco de avaria devido a incumprimento da
qualidade de ar necessdria.

Apenas deve ser utilizado ar de alimentacdo
seco e isento de Sleo e poeiras.

Leia as instrucBes de manutencéo relativas a
estacdes redutoras de pressdo a montante.
Ventile exaustivamente todas as linhas de ar
antes de estabelecer as ligacdes das mesmas.

Se o posicionador estiver montado direta-
mente no atuador Tipo 3277, a ligagdo da
pressdo de saida do posicionador para o
atuador é fixa. Em montagens conforme

IEC 60534-6 (NAMUR), o sinal de presséo
pode ser encaminhado para a cémara supe-
rior ou inferior do atuador, dependendo da
agdio de seguranca "haste do atuador esten-
de" ou "haste do atuador retrai".

Para atuadores rotativos, aplicam-se as es-
pecificagdes de ligagdo do fabricante.

5.1.1

Para monitorizar o ar de alimentacdo
(alimentagdo) e o sinal de pressdo (saida), é
recomenddvel a montagem de manémetros.

Manémetros

5.1.2 Pressdo de alimentacdo

A pressdo de ar de alimentacdo depende da
gama de pressdo e do sentido de operagéio
do atuador (agdio de segurancal).

A gama de presséo ¢ indicada na chapa de
identificagdio como gama de presséo ou ga-
ma de sinal de presséo, dependendo do
atuador. O sentido de acéio é assinalado com
FA ou FE, ou com um simbolo.
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Haste do atuador estende FA (AIR TO OPEN)
Falha-fecha (para vélvulas de globo ou de
angulo):

Presséio de alimentacio necessdria = Valor

superior da gama de pressdo + 0,2 bar, pe-
lo menos, 1,4 bar.

Haste do atuador retrai FE (AIR TO CLOSE)
Falha-abre (para vélvulas de globo ou de
dangulo):

Para vélvulas de fecho estanque, o sinal de

pressdio méximo pst.,. é estimado da se-
guinte forma:

max

d2.m- Ap
4-A

pstoo = F +

[bar]

d = Didmetro da sede [cm]
Ap = Presséo diferencial na vélvula [bar]
A = Area da membrana do atuador [cm?]

F = Valor superior da gama de presséo do atuador [bar]
Caso ndo existam especificacdes, calcular
da seguinte forma:

Presséio de alimentacio necessdria = Valor
superior da gama de presséo + 1 bar

5.1.3 Sinal de pressdo (saida)

O sinal de pressdo na saida (38) do posicio-
nador pode ser limitado a 1,4 bar, 2,4 bar
ou 3,7 bar no Cédigo 16.

A limitacio ndio estd ativada [No] ([N&o])
por predefinicdo.
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5.2 Ligagdes elétricas

Risco de ferimentos fatais por formacéo de
atmosfera explosiva.

Os seguintes regulamentos aplicam-se & ins-
talagdo em dreas perigosas: EN 60079-

14: 2008 (VDE 0165, Parte 1) Atmosferas
Explosivas — Concegdo, Selegéo e Constru-
c¢do de Instalacoes Elétricas.

A\ ADVERTENCIA

Uma ligagdo elétrica incorreta ird tornar in-
segura a protecdo contra explosdes.
Respeite a designacdo dos terminais.

Néo desaperte os parafusos lacados no in-
ferior ou na caixa.

Néo exceda os valores méximos permitidos
especificados nos certificados de exame CE
de tipo ao interligar equipamento elétrico in-
trinsecamente seguro (U; ou U,, I, ou I,, P; ou
Py, CiouCyel;oulLy).

Selecdo de cabos e fios

Cumpra a cldusula 12 da EN 60079-14:
2008 (VDE 0165, Parte 1) para instalagdo

dos circuitos intrinsecamente seguros.

A cléusula 12.2.2.7 aplica-se ao utilizar ca-
bos e fios multicondutores com mais de um
circuito de seguranca intrinsecamente seguro.

A espessura radial do isolamento de um
condutor para materiais de isolamento co-
muns (ex.: polietileno) ndo pode ser inferior
a 0,2 mm. O didmetro de um fio individual
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num condutor de enrolamento fino ndo deve
ser inferior a 0,1 mm. Proteja as pontas do
condutor. Quando dois cabos ou fios sepa-
rados sdo usados para uma ligagéo, é pos-
sivel instalar um bucim adicional. Sele as
entradas de cabos ndo utilizadas com tam-
pdes cegos. Monte o equipamento utilizado
em temperaturas ambiente inferiores a

-20 °C com bucins metdlicos.

Equipamento para utilizagéo na zona 2/
zona 22

Em equipamento operado de acordo com o
tipo de protegéio Ex nA Il (equipamento n&o
produtor de faisca) em conformidade com
EN 60079-15:2003, os circuitos podem ser
ligados, interrompidos ou comutados en-
quanto alimentados apenas durante a insta-
lacéio, manutencdo ou reparagdo.

O equipamento ligado a circuitos com limi-
te de energia com protegdio do tipo Ex nl
(equipamento com energia limitada) em
conformidade com EN 60079-15: 2003 po-
de ser comutado sob condicdes normais de
funcionamento.

Os valores maximos permitidos especifica-
dos na declaragdo de conformidade e na
respetiva adenda aplicam-se ao interligar o
equipamento com circuitos com energia li-
mitada no tipo de protegdo Ex nLIIC.

Entrada de cabo
Entrada de cabo com bucim M20 x 1,5,

gama de aperto 6 a 12 mm.
Existe um segundo orificio roscado
M20 x 1,5 na caixa que pode ser utilizado
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para uma ligagdo adicional, se necessério.
Os ferminais de parafusos destinam-se a sec-
¢des transversais de fios de 0,2 a 2,5 mm?2.
Aperte os parafusos entre 0,5 a 0,6 Nm.

Os cabos para o sinal de comando devem
ser ligados cos terminais 11 e 12 na caixa.
Use unicamente uma fonte de corrente.
OVERLOAD (SOBRECARGA\) aparece no vi-

sor quando o sinal de comando excede
22 mA.

0 aviso

A ligacdo de uma fonte de tensdo (U= 7 V
ou U= 2V quando ligada ao polo errado)
pode danificar o posicionador.

Use unicamente uma fonte de corrente e
nunca uma fonte de tenséo.

Geralmente ndo é necessdrio ligar o posicio-
nador & terra. Contudo, caso seja necessd-
rio, este condutor pode ser ligado dentro do
dispositivo.

Dependendo da versédo, o posicionador esté
equipado com contactos de fim de curso in-
dutivos e/ou uma eletrovélvula.

O transmissor de posigdo funciona num cir-
cuito de dois fios.

A tenséio de alimentacdio usual é 24 V CC.
Tendo em conta a resisténcia dos cabos de
alimentacdo, a tensdo nos terminais do
transmissor de posicdio pode ser entre pelo
menos 12 e 30 V CC no mdximo.

Consulte a Fig. 20 ou a etiqueta no bloco
terminal.
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O Aviso

Avaria devido & queda de corrente abaixo
do minimo permitido.

Néo deixe o sinal de comando cair abaixo

de 3,8 mA.

Adaptador M20 x 1,5 a /2 NPT Ref.”
Aluminio, revestido

("powder-coated") 0310-2149
Aco inoxidavel 1400-7114

i Nota

Acessorios Nos posicionadores para montagem de
Bucim M20 x 1.5 Ref acordo com VDI/VDE 3847, a designacdo
Pléstico prefo - —|  dos terminais dos contactos de fim de curso
(gama de aperto de 6 a 12 mm) ~ 8808-1011 41/42 e 51/52 bem como as palavras
Plastico azul OPEN (ABRIR) e CLOSED (FECHADO) pode
(gama de aperto de 6 a 12 mm)  8808-1012|  ser alterada se a efiqueta do terminal que es-
Latdio niquelado té impressa em ambos os lados for invertida.
(gama de aperto de 6 a 12 mm) 1890-4875
Latéo niquelado
(goma de aperto de 10 a 14 mm)  1922-8395
Aco inoxidavel 1.4305
(gama de aperto de 8 a 14,5 mm)  8808-0160

Opcional Opcional Opcional
= R |:|A2 |:| Al TG T
| [% 1 Y] s IR
L] L]
81 | 82 || [+11 [ -12] [+83 [ -84 [+51 [ -52] [+a1 [-42 [1[+31 [-32 [{[+31 [-32
No | Entrada bindria de um PLC de ucordclJ com a
ICE 611312 (P, . = 400 mW) ou relé indri
Bl 2:1 v'(|:c| si mfd ex amplificador de acordo cormn a EI?IUJ(e)‘?eA7-5-6 Sensor de Entrada bindria
(e roYc VT . na de Ex | Relé amplificador de acordo com a fugas
opcional) comando EN 60947-5-6
A3 Contactos de fim de curso
Alarme de Al
falha Software Software Transmissor de
opcionalmente posicio com
indutivo unidade de
alimentacdo

Fig. 20: Ligacdes elétricas

técnica 2-fios
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5.2.1 Relé amplificador

Para o funcionamento dos contactos de fim
de curso, devem-se ligar relés amplificado-
res nos circuitos de saida. Para garantir o
funcionamento fiével do posicionador, os
amplificadores devem respeitar os valores li-
mite dos circuitos de saida conforme a

EN 60947-5-6.

Cumpra os regulamentos relevantes para
instalagdio em dreas perigosas.

Para aplicacdes em dreas seguras (dreas
ndo perigosas), os contactos de fim de curso
podem ser ligados diretamente & entrada bi-
néria do PLC de acordo com a ICE 61131.
Isto aplica-se & gama de operagdo standard
para entradas digitais de acordo com a
cléusula 5.2.1.2 da ICE 61131-2 com a ten-
sdo nominal de 24 V CC.
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Comandos de funcionamento e leituras

6 Comandos de
funcionamento e leituras

& Botdio de pressdo rotativo

O botdio de presséio rotativo estd localizado
sob a capa protetora frontal. O posiciona-
dor é operado no local utilizando o botdo
de presséo rotativo:

Rode & Selecione cédigos e valores
Prima &8 confirme a selecdo.
Comutador AIR TO OPEN/AIR TO CLOSE

- AR TO OPEN aplica-se a uma vélvula que
abre quando o sinal de pressdo aumenta.

- AR TO CLOSE aplica-se a uma vélvula que
fecha quando o sinal de pressdo aumenta.

O sinal de pressdo é a pressdo pneumdtica &

saida do posicionador aplicada ao atuador.

Restricdo de caudal Q

A restricdo de caudal Q é utilizada para
adaptar o fornecimento de ar ao tamanho
do atuador. Dependendo da necessidade de
caudal de ar do atuador, estdo disponiveis
dois ajustes fixos.

- Para atuadores inferiores a 240 cm? e
com uma ligagdo de sinal de pressdo na
lateral (Tipo 3271-5), definir restrigéo
para MIN SIDE.

- Para ligagdio na parte traseira
(Tipo 3277-5), definir restricéio para
MIN BACK.
Para atuadores 240 cm? e maiores, defi-
nir MAX SIDE para uma ligaggo lateral e
MAX BACK para uma ligagdo na parte

traseira.

Tecla de inicializaggio

Carapuga e botdo rotativo

Lémina metdlica do contacto de proximidade

/ Interface SSP

~

(
LINI
v

S3VNLOV

JATVA

NOILNYD

"2 G 88

xIA § 02
e 4 .0
¥ o 2 S

Jﬂl/ Comutador para
AIR TO OPEN/
AIR TO CLOSE

| 1 Restricdo de caudal

——— Botdo de presséo

_J  rofativo

Fig. 21: Comandos de funcionamento

60

EB 8384-2 PT



Comandos de funcionamento e leituras

Funcionamento em .
Avaria/falha Modo manual laco fechado Cédigo

|
I Gréfico de barras para
\Il é (} 8 8 desvio do sinal de

Designacéo g e
Posicdo LT I LTy :f’tm © ou posicdo
Parémetros o braco

- _
Alarme 1 do wé% =ﬂ %=H§w>/ Uniciacles

contacto de fim ™ £ f/, S\ I Alarme 2 do
/

de curso contacto de fim
de curso

Permitir

configurucao Manutengdo obrigatéria Posi¢éio de seguranca ativa

Manutengdo necessdria
Icone intermitente: fora de especificagéio

AUtO Automdtico TunE InicializacGo em execucdo
cL Sentido dos ponteiros do relégio YES Disponivel/ativo
ca Sentido §onfrc':rio ao dos ponteiros ZP Calibragéio do zero
do relégio

Err Erro AA Aumentar/aumentar
ESC Cancelar
o ix maior que 21,6 mA 2N Aumentar/diminuir
LO ix menor que 2,4 mA
Low w demasiado baixo G intermitente: MO(.:IO de emergéncia (consulte o

o cédigo de erro 62)
MAN Definicdo manual Z intermitente:  Inicializacdo em falta
MAX Gama méxima Vélvula na posicdio de seguranga
No Néo disponivel/n&o ativo S mecdnica
NOM Curso nominal

Tipo de aplicacdo: vélvula on/off

o/c (PP EB 8329) ¢ !
OVERLOAD x>22mA
RES Repor (Reset)
RUN Iniciar
SAFE Posigdio de seguranga
SUb Calibracéo de substituicdio
ESHNG Funcdo de teste ativa

Fig. 22: Visor
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Comandos defuncionamento e leituras

Leituras

Os icones atribuidos a determinados cédi-
gos, pardmetros e fungdes séo indicados no
visor.

Modos de funcionamento:

- 2 (modo manual)
O posicionador segue o comando ma-
nual (Cédigo 1) em vez do sinal em mA.

2 intermitente: O posicionador néo foi
inicializado. Operagéo possivel apenas
através do comando manual (Cédigo 1).

— G (modo automdtico)
O posicionador encontra-se em opera-
¢do de lago fechado e segue o sinal em
mA.

- S SAFE
O posicionador despressuriza a saida.
A vélvula move-se para a posicdo de se-
guranca mecdnica.

Grdfico de barras:

Nos modos manual 2 e automético G, as
barras indicam o desvio do sinal de coman-
do que depende do sinal (+/-) e do valor. E
apresentado um elemento de barra por ca-
da 1% de desvio do sinal de comando.

Se o posicionador ndo tiver sido inicializa-
do, ( intermitente no visor), o gréfico de
barras indica a posigdo do brago em graus
em relagdo o eixo longitudinal. Um ele-
mento de barra corresponde a um angulo
de rotagdio de aproximadamente 5°.
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O quinto elemento de barra fica intermitente
(leitura > 30°) se o @ngulo de rotagdio per-
mitido for excedido, sendo necessdrio verifi-
car a posicdo do brago e do pino.

Mensagens de estado

! Alarme de manutencdo

- /7 Manutengéio obrigatéria/
Manutencdo necessdria

-/ pisca: fora da especificagéo

Estes icones indicam a ocorréncia de um er-
ro.

E possivel atribuir um estado classificado a
cada erro. As classificagdes podem ser "Sem
mensagem", "Manuteng¢&o necesséria",
"Manutengdo obrigatéria” e "Alarme de
manutencdo" (consulte a B EB 8389 nos
diagnésticos da vélvula EXPERTplus).

O Permitir configuracdo
Indica que os cédigos marcados com um as-

terisco (*) na lista de cédigos estéo ativados
para configuroc&o (consulte a seccdio 14).

6.1 Interface série

O posicionador deve ser alimentado com
pelo menos 4 mA.

O posicionador pode ser ligado diretamente
ao computador através da interface série lo-
cal e do seu adaptador.

O software de operagdo é o TROVIS-VIEW
com o médulo do dispositivo T.3730-2 insta-
lado.
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7 Arranque e defini¢des

Arranque e definicoes

0 Aviso

Risco de avaria devido a sequéncia incor-
reta de montagem, instalagdo e arranque.
Mantenha a seguinte sequéncia.

1. Remova a pelicula protetora das ligacses
pneumdticas.

2. Monte o posicionador na vélvula de con-
trolo.

3. Ligue o ar de alimentagdo.

4. ligue a energia elétrica.

5. Execute as definicées de arranque.

i Nota
O posicionador executa um teste na fase de
arranque enquanto desempenha em simulta-
neo a sua tarefa de automacdo.
Durante a fase de arranque, a operacdo lo-
cal néo é restringida, contudo o acesso de
gravagéo é limitado.

Leitura depois de ligar a energia elétrica:

tEStinG é apresentado no visor e aparece o
icone de alarme de falha " intermitente no
ecrd quando o posicionador ndo tiver sido
inicializado. A leitura indica a posigdio do
brago em graus em relagdo ao eixo longitu-

dinal.

Leitura quando o posiciona-
dor ainda néo tiver sido inici-
alizado

O Cédigo 0 ¢ apresentado quando um posi-
cionador tiver sido inicializado. O posicio-
nador estd no Gltimo modo de funcionamen-
to ativo.

A\ ADVERTENCIA

Risco de lesdo quando a haste do atuador
se estende ou refrai.
Néo toque nem bloqueie a haste do atuador.
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Execute as definicdes de arranque na
sequéncia abaixo descrita (secgdo 7.1 &
seccdo 7.6).

7.1 Definir a posicdo de

seguranca

Defina a posicdo de seguranga da vélvula
(0%) tendo em consideragdio o tipo de vdlvu-
la e o sentido de acéio do atuador. Posicione
o comutador AIR TO OPEN/AIR TO CLOSE
em conformidade:

— Defini¢do AIR TO OPEN
O sinal de presséo abre a vélvula, por
ex., para uma vélvula com posicdio de
seguranca fechada

A definicdio AIR TO OPEN aplica-se sem-
pre a atuadores de duplo efeito.

— Defini¢do AIR TO CLOSE
O sinal de pressdo fecha a vélvula, por
ex., para uma vélvula com posicdio de
seguranca aberta

Para verificagdo: depois de concluir com su-
cesso a inicializagdo, o visor do posiciona-
dor deve indicar 0% quando a vélvula esté
fechada e 100% quando a vélvula esté
aberta. Se néo for o caso, mude a posicdio
do comutador e reinicialize o posicionador.
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Arranque e definicdes

i Nota
A posicdo do comutador é pedida antes da uma
inicializagdo. Depois de concluir uma inicializa-
¢do, mudar a posicdo do comutador ndo tem
qualquer efeito na operagdo do posicionador.

7.2 Ajustar a restri¢do de
caudal Q

MAX BACK
MIN SIDE

MIN BACK
MAX SIDE

Fig. 23: Restricéo de caudal Q
Definicdo MAX BACK/MIN SIDE

A restricdio de caudal Q é utilizada para
adaptar o fornecimento de ar ao tamanho
do atuador.

- Os atuadores com um tempo de curso <
1's, por ex., aturadores lineares com
uma drea efetiva menor do que
240 cm?, necessitam de um caudal de ar
reduzido (MIN).

- Os atuadores com um tempo de curso =

1's, ndo necessitam de um caudal de ar
reduzido (MAX).

A posicéio da restricdio de caudal Q também
depende do modo como o sinal de presséo

é encaminhado para o atuador em atuado-
res SAMSON:

- A posicdo "SIDE" aplica-se a atuadores
com uma ligagdo de sinal de presséo la-
teral, por exemplo, Tipo 3271-5.

64

- A posigdio "BACK" aplica-se a atuadores
com uma ligagdio de sinal de presséo
traseira, por exemplo, Tipo 3277-5.

- A posigdio de restrigdo "SIDE" aplica-se
sempre a atuadores de outros fabricantes.

Resumo - Posicdo da restricdo de caudal Q*

. Tempo de
5|n0|~ e curso <ls 2l s
pressdo
Ligagéio lateral MIN SIDE MAX SIDE
Ligacdo traseira MIN BACK | MAXBACK

* As posicdes intermédias ndio sdo permitidas.

0 aviso

As modificacées das definicdes de arranque
podem levar a um funcionamneto incorreto.
O posicionador deve ser novamente iniciali-
zado depois de alterar a posicdo da restri-
¢do de caudal.

7.3 Adaptar a direcéo de
visualizacao

A apresentagdo de dados no visor do posicio-
nador pode ser rodada 180° para a adaptar
ao modo como o posicionador é montado.

Y4 ¢

Diregdo de leitura para
instalacdio com as ligagdes
pneumdticas & direita

mn

Diregdio de leitura para
instalacdo com as |igct;6es
pneumdticas & esquerda

EB 8384-2 PT



Para inverter a direcdo de visualizagdo, pro-
ceda do seguinte modo:

Rode €0 - Cédigo 2
Prima @, Cédigo 2 pisca.
Rode &0 - Direcdio de leitura pretendida

Prima & para confirmar a direcdio de leitura.

7.4 Limitar o sinal de pressao

Se a forca méxima do atuador puder causar
danos na vélvula, o sinal de pressédo deve
ser limitado.

Ative a configuragdo no posicionador antes
de limitar o sinal de pressdo:

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a funcdo de configuracdo permitida
torna-se invélida.

Il ’éi 3
- Permitir configuragdo
\.’ =: '._.' Predefinicdio: No
°

Rode B > Cédigo 3, visor: No
Prima €8, Cédigo 3 pisca.
Rode &8 - YES

Prima @, visor: &

Limitar o sinal de presséo:

I| 7&: =B
Limite de pressdo
[\ Predefinicdio: No
o
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Rode & - Cédigo 16
Prima @, Cédigo 16 pisca.

Rode € até ser apresentado o limite de
presséio pretendido (1,4/2,4/3,7 bar).

Prima & para confirmar a defini¢cdo do limi-
te de pressdo.

7.5 Verificar a gama de ope-
ragdo do posicionador

Para verificar a montagem mecdnica e o

funcionamento correto, a vélvula deve ser

deslocada ao longo da gama de operagéo

do posicionador no modo manual 2 com o

comando manual.

Selecionar o modo manual 2:

Y4 0

27N

MAN

Modo de funcionamento
Predefinicdo: MAN

Rode &0 - Cédigo 0
Prima @, Cédigo O pisca.
Rode D — MAN

Prima €. O posicionador muda para o mo-

do manual (4).

Verificar a gama de operagdo:

h s e

255’

Rode &8 - Cédigo 1
Prima @, Cédigo 1 e icone Z piscam.

Comando manual w
(¢ indicado o &ngulo atual de
rotagdio)
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Arranque e definicdes

Rode & até que o posicionador produza a
pressdo de ar necesséria para a vélvula de
controlo se mover até & sua posicdo final, e a
gama do curso/angulo possa ser verificada.

E indicado o angulo de rotacdo do brago na
parte de trés do posicionador. Um braco ho-
rizontal (posicdo intermédia) é igual a 0°.
Para assegurar que o posicionador estd a
funcionar corretamente, as barras exteriores
ndio devem estar intermitentes enquanto a val-
vula se move através da gama de operagéo.

Para sair do Cédigo 1, prima o botdo de
pressdo rotativo ().

A gama permitida foi excedida quando o dngulo
visualizado for maior do que 30° e a barra exte-
rior esquerda ou direita ficar infermitente. O posi-
cionador muda para a posigéo de seguranga (SA-
FE).

Depois de cancelar a posicdo de seguranga
(SAFE) (consulte a seccdio 8.2.2) é absoluta-
mente necessdrio verificar a posicdo do bra-
co e do pino, tal como descrito na secgéo 4.

A\ ADVERTENCIA

Risco de lesdo quando a haste do atuador
se estende ou retrai.

Antes de mudar o braco ou posicdo do
pino, desligue o ar de alimentagéo e a
energia elétrica auxiliar.
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7.6 Inicializacdo

0 aviso

O processo é perturbado pelo movimento
da haste do atuador.

Néo inicialize o posicionador com o processo em
marcha, efetue a inicializagdo apenas durante o
arranque com as vélvulas de corte fechadas.

Um sinal de pressdo acima do limite mé-
ximo permitido danificard a vélvula.

Antes de comecar a inicializagdo, verifique o sinal
de presséo méximo permitido da vélvula de con-
trolo. Se for necessdrio, limite o sinal de pressdo
ligando uma véivula redutora a montante.

Avaria devido a alteracdes na montagem ou
na instalacéo.

Reponha o posicionador para as respetivas
predefinicdes e reinicie-o depois de o mon-
tar noutro atuador ou quando a posicdo de
montagem tiver sido alterada.

Durante a inicializagdo, o posicionador
adapta-se de um modo étimo &s condigdes
de atrito e ao sinal de presséo requerido pe-
la vélvula de controlo. O tipo e a extensdo
da auto-adaptagdio dependem do modo de
inicializacdo selecionado:

- Gama maxima (MAX) (gama standard)
Modo de inicializagdo para arranque sim-
ples de vélvulas com duas posicdes mecdni-
cas finais claramente definidas, por ex., vél-
vulas de trés vias (consulte a seccdio 7.6.1)

- Gama nominal (NOM)

Modo de inicializacdo para todas as

vélvulas de globo (consulte a sec-
cdo 7.6.2)
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— Gama selecionada manualmente (MAN)
Modo de inicializagdio para vélvulas de
globo com uma gama (curso) nominal
desconhecida (consulte a secgdio 7.6.3)

— Calibracdo de substituicdo (SUb)
Este modo permite que um posicionador
seja substituido enquanto a instalagdo
estd em funcionamento, com a menor
perturbagdio (consulte a secgdio 7.6.4).

i Nota
Para operagdo normal, comece simplesmente
a inicializagéo premindo a tecla INIT depois
de montar o posicionador na vélvula e de-
pois de definir a posicdo de seguranca e a
restricdo de caudal. O posicionador pode
trabalhar com as respetivas predefinicées. Se
for necessdrio, faga um reset (consulte a sec-
cdo 7.8).

II E

MA X

1 g

tunt

G &

v || nicializagdo bem-sucedida.

. S Posicionador no modo
E 2.9%

automtico (CG)

Leituras alternadas
Inicializacdo em execucdo
O icone depende do modo
de inicializacdo selecionado

Gréfico de barras indicando
o progresso da inicializagéo
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O tempo necessdrio para um processo de
inicializagdio depende do tempo de curso do
atuador e pode demorar vérios minutos.
Depois de uma inicializagdio bem-sucedida,
o posicionador funciona em operagéo em la-
¢o fechado indicado pelo respetivo icone C.
Uma avaria leva a que o processo seja can-
celado. O erro de inicializagdo aparece no
visor de acordo com a forma como foi classi-
ficado pela compilagéio de estados. Consulte
a seccdo 8.3.

i Nota
Quando o Cédigo 48 - hO = YES (SIM), de-
pois de terminada a inicializagdo comecam
a ser criados automaticamente os grdficos
de referéncia (sinal de comando estaciond-
rio d1 e histerese d2) necessdrios ao diag-
néstico. Isto é indicado por tESt e d1 ou d2
no visor numa sequéncia alternada.
Um erro durante a criagdo dos grdficos de
referéncia é indicado no visor pelo Cédigo
48 - h1 e pelo Cédigo 81.
Os grdficos de referéncia ndo tém qualquer
efeito sobre a operacdo em laco fechado.

Posicéo de seguranca AIR TO CLOSE

Se o comutador estiver definido para AIR TO
CLOSE, o posicionador muda automatica-
mente o sentido de agdo para aumentar/di-
minuir (7N) apés a conclusdio da inicializa-
¢do. Isto resulta na seguinte atribuicdio entre
o sinal de comando e a posigdio da vélvula:
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Sinal de comando

Posicdio de Sentido de Vélvula
seguranga acdo | FECHADA  ABERTA
em em
Haste do atua-
dor estende (FA) A7 0% 100 %
AIR TO OPEN
Haste do atua-
dor retrai (FE) 2N 100 % 0%
AIR TO CLOSE

A fungdio de fecho estanque foi ativada.

Defina o Cédigo 15 (posicdo final w>) para
99% para vélvulas de trés vias.

Cancelar um processo de inicializagdo

Um processo de inicializacéio em execucéio
pode ser cancelado premindo o botdo de
pressdo rotativo (®). STOP aparece duran-
fe trés segundos e o posicionador muda
para a posicéo de seguranga.

Saia da posigdio de seguranca de novo com
o Cédigo 0O (consulte a secgdio 8.2.2).

7.6.1 MAX - Inicializacao
baseada na gama
maxima

O posicionador determina o curso/éngulo
de rotagdio desde a posicdio FECHADA até
ao limite mec@nico oposto e adopta este cur-

so/éngulo de rotagdio como gama de ope-
racéo de 0 a 100%.
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Permitir configuragdo:

i Nota
Se nédo introduzir definicées durante
120 segundos, a fungdo de configuracdo
permitida torna-se invdlida.

v Predefinicdo: No
[ I

©
Rode &8 Cédigo 3, visor: No
Prima €8, Cédigo 3 pisca.
Rode &8 — YES

Prima @, visor: &

Selecione o modo de inicializacdo:

"4 b

Predefinicdo MAX
MA X
©
Rode &8 - Cédigo 6
Prima @
Rode & - MAX

Prima & para confirmar MAX como o mo-
do de inicializacdo.

Comecar a inicializagdo:

= Prima a tecla INIT.

O curso nominal/éngulo de rotagéo ¢ indi-
cado em % depois da inicializagdo. O Cédi-
go 5 (gama nominal) permanece bloqueado.
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Os parémetros de valor inferior da gama de
curso/angulo (Cédigo 8) e valor superior da
gama de curso/dngulo (Cédigo 9) também sé
podem ser visualizados e modificados em %.

Para uma leitura em mm/°, introduza a po-
sicdo do pino (Cédigo 4).

Introduza a posicéo do pino:

g

_ 36

Rode & - Cédigo 4
Prima €8, Cédigo 4 pisca.

Rode &8 — Posicéio do pino no braco
(consulte a seccdio relevante)

Posi¢éio do pino
Predefinicéio: No

Prima €. A leitura da gama nominal é
apresentada em mm/°.

7.6.2 NOM - Inicializagao
baseada na gama
nominal

O sensor calibrado permite que o curso efe-
tivo da vélvula seja definido com muita pre-
cisdio. Durante o processo de inicializagdo,
o posicionador verifica se a vélvula de con-
trolo se pode mover ao longo da gama no-
minal indicada (curso ou @ngulo) sem coli-
sdes. Se for este o caso, a gama nominal in-
dicada é adotada com os limites de valor in-
ferior de gama de curso/angulo (Cédigo 8)
e valor superior de gama de curso/éngulo
(Cédigo 9) como gama de operagdio.
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i Nota
O curso mdximo possivel deve ser sempre
maior do que o curso nominal introduzido.
Se este ndo for o caso, a inicializacéo é
cancelada automaticamente (Cédigo de
mensagem de erro 52) porque ndo foi possi-
vel atingir o curso nominal.

Permitir configuracdo:

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a funcdo de configuracdo permitida
torna-se invdlida.

v Predefinicéio: No
[ I |

°

Rode &0 > Cédigo 3, visor: No
Prima ®, Cédigo 3 pisca.
Rode €0 - YES

Prima ®, visor: &

Introduza a posigéo do pino e a gama nominal:

hzs 4
Posigéio do pino
Predefinicéo: No

Gama nominal

0 ..., (bloqueada com Cédigo 4 =
| SU No)
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Rode B - Cédigo 4

Prima @, Cédigo 4 pisca.

Rode ¥ — Posicéio do pino no brago
(consulte a seccdo relevante)

Prima &5,

Rode ¥ — Cédigo 5

Prima &9, Cédigo 5 pisca.

Rode & — Curso nominal da vélvula
Prima &,

Selecione o modo de inicializacdo:

% 3
Modo de inicializacéo.
NI Predefinicdo MAX
N
5%

Rode B - Cédigo 6

Prima @, Cédigo 6 pisca.

Rode €0 - NOM

Prima & para confirmar NOM como modo
de inicializacdo.

Comecar a inicializagdo:

= Prima a tecla INIT.

= Depois da inicializagdo, verifique o sen-
tido de acdo (Cédigo 7) e, se necessdrio,
altere-o.

7.6.3  MAN - Inicializacao
baseada na gama
selecionada manualmente

Antes de comegar a inicializagdo, desloque

manualmente a vélvula de controlo para a

posicdo ABERTA. Para tal, rode o botdo de

pressdo rofativo () para a direita em pe-
quenos incrementos. A vélvula tem de ser
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deslocada com um sinal de press&o conti-
nuamente crescente. O posicionador calcula
o curso/dngulo diferencial utilizando as po-
sicdes ABERTA e FECHADA e adota-o como
gama de operagdio com os limites de gama
de curso/angulo inferior (Cédigo 8) e gama
de curso/dangulo superior (Cédigo 9).

Permitir configuragdo:

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a fungdo de configuracéo permitida
torna-se invélida.

Il 7427 3
_ Permitir configuragdio
v Predefinicdo: No
[ I |
©

Rode &8 Cédigo 3, visor: No
Prima €8, Cédigo 3 pisca.
Rode B - YES

Prima @, visor: &

Introduza a posicéo do pino:

{7 4
Posi¢éio do pino
Predefinicdo: No

_ 36-

Rode & - Cédigo 4

Prima €8, Cédigo 4 pisca.

Rode & — Posicdio do pino no braco
(consulte a seccdo relevante)

Prima @
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Selecione o modo de inicializacdo:
h 2% b
M I
(N} (A]
©

Modo de inicializacdo.
Predefinicio MAX

Rode B - Cédigo 6

Prima €8, Cédigo 6 pisca.

Rode B - MAN

Prima & para confirmar MAN como modo
de inicializacéo.

Introduza a posicio OPEN:

"W 4 i

e

Rode €0 - Cédigo 0
Prima ®, Cédigo O pisca.
Rode &0 — MAN

Prima 6B,

Rode &0 - Cédigo 1
Prima ®, Cédigo 1 pisca.

Rode & até a véivula atingir a posicdo
ABERTA.

Prima & para confirmar a posicdio ABERTA.

Comando manual
(é indicado o &ngulo atual de
rotacdio)

Comecar a inicializacdo:
= Prima a tecla INIT.
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7.6.4 SUb - Calibracdo de
substituicao

Um processo completo de inicializagcdio de-
mora vdrios minutos e requer que a vélvula
se desloque vérias vezes ao longo de todo o
seu curso. No entanto, no modo de iniciali-
zagdo SUb os parémetros de controlo séo
estimados e ndo determinados por um pro-
cedimento de inicializagéio. Como resultado,
ndo podemos esperar um grau elevado de
precisdo. Deve selecionar sempre um modo
de inicializacéio diferente se a instalacdo o
permitir.

A calibragdio de substituicdio é utilizada pa-
ra substituir um posicionador com o proces-
so em marcha. Com esta finalidade, a vélvu-
la de controlo é normalmente bloqueqdc
mecanicamente numa determinada posicdo,
ou pneumaticamente através de um sinal de
pressdo que é encaminhado externamente
para o atuador. A posicdio de bloqueio asse-
gura que a instalagdo continua a funcionar
com esta posicdio de valvula.

Introduzindo a posigdo de bloqueio (Cédigo
35), o sentido de fecho (Cédigo 34), a posi-
¢do do pino (Cédigo 4), a gama nominal
(Cédigo 5) e o sentido de agdio (Cédigo 7),
o posicionador pode calcular a configura-
¢do do posicionador.

0 aviso

Faca um reset antes de reinicializar o
posicionador se o posicionador de
substituicdo jd tiver sido inicializado.
Consulte a seccdo 7.8.
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Arranque e definicdes

Permitir configuragéo:

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a funcdo de configuracdo permitida
torna-se invdlida.

AN
[

Permitir configuragéio
Predefinicdo: No

17

Vi

°

Rode B > Cédigo 3, visor: No
Prima @, Cédigo 3 pisca.
Rode B - YES

Prima @, visor: &

Introduza a posicéo do pino e a gama no-
minal:

Posi¢dio do pino
Predefinicdo: No

Gama nominal
(bloqueada com Cédigo 4 =
No)

Rode B - Cédigo 4

Prima @, Cédigo 4 pisca.

Rode & - Posicdio do pino no braco
(consulte a seccdo relevante)

Prima @
Rode B - Cédigo 5
Prima @, Cédigo 5 pisca.
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Rode ® - Curso nominal da vdlvula

Prima @

Selecione o modo de inicializagéo:
W4 b
i
2Ub
©

Rode & - Cédigo 6
Prima @
Rode & - sUb

Prima &8 para confirmar SUb como modo
de inicializacéio.

Modo de inicializacéo.
Predefinicdo MAX

Introduza o sentido de acdo:

v

Sentido de agdio

7' 7' Predefinicdo 771
©
Rode & - Cédigo 7

Prima €8, Cédigo 7 pisca.
Rode & - Sentido de acdio (A7/7N)

Prima @

Desativar limite de curso:

4 1
] jéﬁj [

Limitador de curso
Predefinicdo: No

[\
(AT
©
Rode & - Cédigo 11
Prima @, Cédigo 11 pisca.
Rode & > No

Prima @
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Alterar limite de pressdo e pardmetros de
controlo:

Arranque e definicoes

Introduza o sentido de fecho e a posicdo de
bloqueio:

i Nota
Néo altere o limite de presséo (Cédigo 16).
Altere os parémetros de controlo K, (Cédigo
17) e T, (Cédigo 18) apenas se as defini-
¢des do posicionador substituido forem co-
nhecidas.

I| 7;%7 =B
Limite de presséo
[\ Predefinicéo: No
g
©

Valor K,
-= Predefinicéo 7

Valor T,
e Predefinicéo 2

Rode &) — Codigo 16/17/18
Prima &), Codigo 16/17/18 pisca.

Rode & para definir o pardmetro de
controlo selecionado.

Prima & para confirmar a definigéo.
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3 y Sentido de fecho (sentido de

rotagdio fazendo com que a

S o7
II ,&,
2N

véivula se mova para a posigéo

- FECHADA (ver no visor do
LLL posicionador)

54 Predefini¢dio: CCL (anti-hordrio)
1

v 435
Posi¢dio de bloqueio
5.8 mm | PredefinicGo O
©

Rode B - Cédigo 34

Prima @, Cédigo 34 pisca.

Rode & - Sentido de fecho

(CCL = anti-horério/CL = horario)

Prima @

Rode B - Cédigo 35

Prima @, Cédigo 35 pisca.

Rode &8 — Posicdio de bloqueio, por ex.,

5 mm (leitura na escala indicadora de curso
da vélvula bloqueada ou medigéio com uma
régua).

Definir a posigdo de seguranca:

= Defina o comutador para a posigdio de
seguranca AIR TO OPEN ou AIR TO
CLOSE, de acordo com a seccdo 7.1.

= Defina a restricdo de caudal, tal como é
descrito na seccdo 7.2.
Comecar a inicializacdo:

= Prima a fecla INIT.
O posicionador muda para o modo
MAN.
A posigdo de bloqueio ¢ indicada.
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Arranque e definicdes

i Nota
Dado que a inicializagdo néo foi concluida,
o cédigo de erro 76 (sem modo de emer-
géncia) e possivelmente o cédigo de erro 57
(lago de controlo) podem aparecer no visor.
Estes alarmes néo influenciam a disponibili-
dade do posicionador para operagéo.

Cancelar a posigdo de bloqueio e mudar
para o modo automdtico (AUTO):

Para que o posicionador siga novamente o
seu sinal de comando, a posicdo de blo-
queio deve ser cancelada e o posicionador
deve ser definido para modo automdtico da
seguinte forma:

Rode B - Cédigo 1

Prima @, Cédigo 1 e 2 piscam.

Rode & para mover a vélvula ligeiramente
para além da posicéio de bloqueio.

Prima & para cancelar o bloqueio mecdni-
co

Rode B - Cédigo 0
Prima @, Cédigo 0 pisca.
Rode B - AUIO

Prima @

O posicionador muda para o modo automd-
tico. A posicdio atual da vélvula é indicada

)
em %.
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i Nota

Se o posicionador apresentar uma tendéncia

para oscilar em modo automdtico, os pard-

metros K e T,, devem ser ligeiramente corri-
gidos. Proceder do seguinte modo:

— Defina TV (Cédigo 18) para 4.

- Se o posicionador ainda oscilar, o K, (Cé-
digo 17) deve ser diminuido até que o po-
sicionador apresente um comportamento
estdvel.

Calibracéo do ponto zero

Finalmente, se as operagdes do processo o
permitirem, o ponto zero deve ser calibrado
de acordo com a seccéio 7.7.

7.7 Calibracdo do zero

Em caso de dificuldades de fecho da valvu-
la, por ex., com obturadores de junta macia,
pode tornar-se necessdrio recalibrar o ponto
zero.

A\ ADVERTENCIA

Risco de lesdo quando a haste do atuador
se estende ou retrai.
Néo toque nem bloqueie a haste do atua-

dor.

0 aviso

O processo é perturbado pelo movimento
da haste do atuador.

Néo efetue a calibragédo do ponto zero en-
quanto o processo esté em marcha. Em pri-
meiro lugar, isole a instalagéo fechando as
vélvulas de corte.
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i Nota
O posicionador deve estar ligado ao ar de
alimentagéo para executar a calibragdo do
ponto zero.

Permitir configuragdo:

Rode & - Cédigo 3, visor: No
Prima ®, Cédigo 3 pisca.
Rode &0 - YES

Prima ®, visor: &

Executar a calibragdo do ponto zero:

G &

_ Modo de inicializacdo.
,I =.J Predefinicdio MAX

o

Rode B - Cédigo 6

Prima @, Cédigo 6 pisca.

Rode &8 — zp

= Prima a fecla INIT.
A calibragdio do ponto zero é iniciada.
O posicionador move a vélvula para a
posicdio FECHADA e recalibra o ponto
zero elétrico interno.

7.8 Repor as predefinicdes

Esta funcdio repde todos os pardmetros de
arranque e definigdes assim como o diag-
néstico para as predefinicdes de fabrica

(consulte a lista de cédigos na secgdio 14).
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Arranque e definicoes

Permitir configuragdo:

Rode &0 - Cédigo 3, visor: No
Prima ®, Cédigo 3 pisca.
Rode €0 - YES

Prima ®, visor: &

Repor os pardmetros de arranque:

G 3
Htd
©

Rode &8 - Cédigo 36, visor ee—ee—
Prima @, Cédigo 36 pisca.

Rode &8 — std

Prima @

Todos os pardmetros de arranque, assim co-
mo de diagnéstico, sdo repostos para os va-
lores de fdbrica.

Reset
Predefinicdio: No

i Nota
Cédigo 36 - diAG permite que apenas os
dados de diagnéstico (EXPERTplus) sejam re-
postos. Consulte as Instrucdes de Funciona-

mento sobre diagnésticos de vdlvula EXPER-
Tolus B EB 8389.
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Funcionamento

8 Funcionamento

A\ ADVERTENCIA

Risco de lesdo quando a haste do atuador
se estende ou retrai.

Néo toque nem bloqueie a haste do
atuador.

8.1 Ativar e selecionar para-
metros

Todos os cédigos e respetivo significado e
predefinicdes estdio indicados na lista de cé-
digos na secgdo 14.

Os cédigos marcados com um asterisco de-
vem ser ativados com o Cédigo 3 antes de
poder configurar os pardmetros associados,
tal como ¢ descrito abaixo.

G 3
Cédigo 3
=\\= 0 Configuragéo ndo permitida
I| 7,//%7 3
v Configuragdo permitida
N I
°

Rode &8 - Cédigo 3, visor: No
Prima @, Cédigo 3 pisca.
Altere a defini¢dio do Cédigo 3.
Rode B - YES

Prima @, visor: &

A configuracdo é permitida.
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Agora pode configurar os cédigos um a um:
Rode & e selecione o cédigo pretendido.

Prima & para ativar o cédigo selecionado.
O nimero do cédigo fica intermitente

Rode & para selecionar a definigéo.

Prima & para confirmar a defini¢do sele-
cionada.

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a funcdo de configuracdo permitida

torna-se invélida e o visor muda para o Cé-
digo 0.

Cancelar a definicdo:

G ¥
=18
54

Para cancelar um valor antes de confirmar o
mesmo (premindo €F)) proceda do seguinte
modo:

Rode &P - Esc
Prima @

O valor introduzido néio é adotado.

Cancelar a leitura

8.2 Modos de funcionamento

Modos automadtico e
manual

8.2.1

Depois de concluir a inicializagdo com su-
cesso, o posicionador fica em modo auto-
mdtico (AUTO) C.
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G 0

255«

1
Modo automético

Mudar para modo de operagéo manual
(MAN) 2

o G
RULD | | MAN

Rode €0 - Cédigo 0
Prima @, visor: AUtO, Cédigo O pisca.
Rode & ~ MAN

Prima €. O posicionador muda para o mo-

do manual (2).

A mudanga é suave porque o modo manual
arranca com o Gltimo valor do sinal de co-
mando utilizado durante o modo automdti-
co. A posigdio atual é visualizada em %.

2
N

Ajustar o comando manual
4 H 4 I

255« 255«

Rode B - Cédigo 1
Prima €8, Cédigo 1 pisca.
Rode B ate que tenha sido criada pressdo

suficiente no posicionador e a vélvula de
controlo se mova para a posicdio pretendi-

da.
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i Nota
O posicionador regressa automaticamente
ao Cédigo 0 se ndo forem efetuadas defini-
¢bes durante 120 segundos, mas mantém-se
no modo manual.

Mudar para o modo automdtico G
Rode B - Cédigo 0

Prima @, Cédigo 0 pisca.

Rode B - AUIO

Prima . 0 posicionador muda para o mo-
do automdtico.

8.2.2 Posicdo de seguranca
(SAFE)

Se pretende mover a vélvula para a posicdio
de seguranca definida durante o arranque
(consulte a secgdio 7.1), proceda do seguinte
modo:

G ,\Bi

SRFE

Rode B - Cédigo 0

Prima @, visor: modo de funcionamento
atual (AUTO ou MAN), Cédigo O pisca.
Rode &) — SAFE

Prima @, visor: S

A vélvula move-se para a posigdo de segu-
ranga.

Desde que o posicionador tenha sido inicia-
lizado, a posi¢dio atual da vélvula é indica-
da no visor em %.
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Sair da posicdo de seguranca
Rode &8 - Cédigo 0
Prima @, Cédigo 0 pisca. -

Rode & e selecione o modo de funciona-
mento prefendido (AUtO ou MAN).

Prima @

O posicionador muda para o modo de fun-
cionamento selecionado.

8.3 Falha/avaria

Todos os alarmes de estado e de avaria séo
classificados de acordo com um estado no
posicionador. As predefinicdes da classifica-
cdo do estado sdio apresentadas na lista de
cédigos.

i Nota
A atribuicdo da classificacdo de estado pode
ser alterada no software TROVIS-VIEW.
Consulfe as instrucdes de funcionamento
relativas aos diagnéstico da vélvula
» EB 8389 no CD-ROM em anexo para
obter mais detalhes.

periféricos, ou a inicializagdo ainda ndo
foi concluida com sucesso.

Manuteng@o necessdria

O posicionador continua a executar a
sua tarefa de controlo (com restricdes).
Foi determinada a necessidade de ma-
nuten¢dio ou um desgaste acima da mé-
dia. A tolerancia de desgaste serd esgo-
tada brevemente ou diminui a um ritmo
mais répido do que o esperado. E neces-
séria manutengdo a médio prazo.

Manutencéo obrigatéria

O posicionador continua a executar a
sua tarefa de controlo (com restricdes).
Foi deferminada a necessidade de ma-
nutencdio ou um desgaste acima da mé-
dia. A toleréncia de desgaste serd esgo-
tada brevemente ou diminui a um ritmo
mais répido do que o esperado. E neces-
sdria manuten¢do a curto prazo.

Fora da especificacéo
O posicionador esté a funcionar fora
das condicdes de operagdio especifica-

dGS.

Para uma melhor viséo geral, as mensagens
classificadas do posicionador sdo resumidas
numa compilacdio de estados de acordo com
a Recomendacdio NAMUR NE 107. As men-
sagens de estado estdo divididas nas seguin-
tes categorias:

— Alarme de manutencdo
O posicionador néo pode executar a
sua tarefa de controlo devido a uma
avaria funcional no préprio
posicionador ou num dos seus
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i Nota
Se for atribuido a um evento um estado de
"Sem mensagem", este evento néio tem qual-
quer efeito na compilacédo de estados.

A compilagéio de estados é apresentada no
visor com os icones seguintes:
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Compilagoes de Visor do posicionador

estados

Alarme de manutenggo | ¥,

Exemplo de texto:

Funcéio de verificacdo {ESting, TunE ou fESt

Manutencdo
necessdria/ P
manutengdo
obrigatéria

Fora da especificacdo 2 infermitente:

Se o posicionador ndo fiver sido inicializa-
do, o icone do alarme de manutencdo (II) é
apresentado no visor e o posicionador néo
consegue acompanhar o sinal de comando.

Se existir um alarme de falha, a origem pos-
sivel do erro é apresentada a partir do Cé-
digo 49. Neste caso, Err é apresentado no
visor

w4 5h
Exemplo:
Erro causado pela posigdio do
E - pino
© S

Consulte a lista de cédigos (secgdio 14)
quanto &s possiveis causas e agdes recomen-

dadas.

Saida do alarme de falha

A compilagéio de estados 'Alarme de manu-
tencdio' provoca a comutagdo da saida alar-
me de falha opcional.

- A compilagdo de estados 'Funcdio de ve-
rificacdo' também pode ativar a saida
de alarme de falha (Cédigo 32).
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- A compilagdo de estados '"Manutencdio
necessdria/manutengdo obrigatéria'
também pode ativar a saida de alarme
de falha (Cédigo 33).

8.3.1

Confirmar mensagens
de erro

Permitir configuracdo:

i Nota
Se ndo introduzir definicées durante 120 se-
gundos, a funcdo de configuracdo permitida
torna-se invdlida.

Rode B > Cédigo 3, visor: No
Prima @, Cédigo 3 pisca.
Rode B — YES

Prima @, visor: &

Confirmar mensagens de erro:

Rode & — Selecione o cédigo de erro que
pretende confirmar.

Prima @

A mensagem de erro esté confirmada.
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9 Ajuste do contacto de fim de
curso

A versdo do posicionador com um contacto de
fim de curso indutivo possui uma lémina metdli-
ca (1) ajustével montada no veio de rotagdo
que opera o contacto de proximidade (3).

Para operar o contacto de fim de curso indu-
tivo, o relé amplificador correspondente
(consulte a seccdio 5.2.1) deve ser ligado ao
circuito de saida.

Se o disco (1) estiver localizado no campo indu-
tivo do contfacto, o contacto assume uma resis-
téncia elevada. Se o disco estiver fora do campo,
o contacto assume uma resisténcia baixa.

Normalmente, o contacto de fim de curso é
ajustado de forma a fornecer um sinal a am-
bas as posigdes finais da vélvula. No entanto,

o contacto fambém pode ser ajustado de for-
ma a indicar posicdes intermédias da vélvula.

A fungéio de comutagdo pretendida, ou seja,
se o relé de saida deve ficar ativo ou ndo
quando o disco entra no campo, deve ser
definida no relé de amplificador.

i Nota
O contacto de fim de curso indutivo substitui o
contacto de fim de curso de software A1 nos
terminais +41/-42.
Cada posicéio de comutagéio pode ser opcio-
nalmente definida para indicar quando o disco
entrou no campo ou quando saiu do campo.
O segundo contacto de fim de curso de softwa-
re continua efetivo, a funcdo do contacto de
fim de curso de software AT é desativada.

Parafuso de ajuste (2)

Fig. 24: Ajuste do contacto de fim de curso

Lamina metdlica (1)

Contacto de proximidade (3)
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Adaptacdo do software

- Cédigo 38 (alarme indutivo esté defini-
do para YES (SIM))

— O contacto de fim de curso indutivo estd
ligado cos terminais +41/-42.

- O dispositivo estd devidamente configu-
rado quando é entregue.

Ajustar o ponto de comutagéo:

i Nota
Durante o ajuste ou feste, o ponto de comu-

tacdio deve estar sempre préximo da posi-
cdo média (50%).

Para garantir a comutagdo sob todas as
condicdes ambientais, ajuste o ponto de co-
mutacdio aprox. 5% antes do limite mecénico
(ABERTA — FECHADA).

Para a posicdo FECHADA:
1. Inicie o posicionador.

2. Mova a vélvula para 5% no modo MAN
(consulte o visor).

3. Ajuste a lamina metdlica no parafuso de
ajuste amarelo (2) até o terminal entrar
ou sair do campo e o relé amplificador
responder.

Pode medir a tensdo de comutagdo co-
mo um indicador.

Funcdo de contacto:

— La&mina a sair do campo > o contacto é

fechado.

— Ldmina a entfrar no campo > o contacto
é aberto.
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Para a posicdo ABERTA:
1. Inicie o posicionador.

2. Mova a vélvula para 95% no modo
MAN (consulte o visor).

3. Ajuste a lamina metdlica (1) no parafu-
so de ajuste amarelo (2) até o terminal
entrar ou sair do campo do contacto de
proximidade (3).

Pode medir a tensdo de comutacdio co-
mo um indicador.

Funcdo de contacto:

— La&mina a sair do campo > o contacto é

fechado.

— Ldmina a entrar no campo > o contacto
é aberto.

9.1 Montagem posterior de um
contacto de fim de curso
indutivo

Kit de montagem posterior necessdrio:

Contacto de fim de curso  Ref.® 1400-7460

i Nota
Os requisitos de montagem posterior de um
contacto de fim de curso indutivo séo iguais
aos requisitos de manutencdo do posiciona-
dor. No que se refere aos posicionadores
com protecéio de explosdo, devem ser cum-
pridos os requisitos indicados na seccdo 11.
Assinale a caixa "Limit switch, inductive"
(Contacto de fim de curso, indutivo) na cha-
pa de identificagéo depois de instalar o con-
tacto de fim de curso.

81



Ajuste do contacto de fim de curso

Saque o botéio de pressdo rotativo (3) e a
carapuga (1), desaperte os cinco parafu-
sos de fixagdo (2) e levante a tampa de
pléstico (%) juntamente com o visor, tendo
cvidado para néo danificar o cabo de fi-
ta (entre a placa de circuito impresso
(PCB) e o visor).

Utilize uma faca para fazer uma abertura
na localizacéio assinalada (4).

Empurre o conector (11) com o cabo
através da abertura e fixe o contacto de
proximidade (7) na tampa com uma gota
de cola.

Remova a ponte (8801-2267) da tomada
X7 na parte de cima da placa e insira o
conetor de cabo (11).

. Oriente o cabo de forma a que a tampa
de pldstico possa ser novamente coloca-
da no posicionador. Insira os parafusos
de fixagdo (2) e aperte-os firmemente.
Monte a placa de fixagdo (8) no contacto
de proximidade.

Monte o botdo giratério (5). Certifique-se
de que o lado plano do veio do posicio-

nador roda de forma a que o botdo gira-
tério (5) possa ser montado com a lamina
de metal junto ao contacto de proximida-

de.

7. No momento de arranque do posiciona- Tomada X7 (11)
dor, modifique a opgéo de alarme indu-
tivo no Cédigo 38 de No para YES.

Carapuga 6 Lamina metdlica
Parafuso 7 Contacto de proximidade

Marcagéio 9 Tampa de pléstico

1
2
3 Boftode pressdo rofativo 8 Placa de fixagdio
4
5 Botdo giratério 11 Conector

Fig. 25: Montagem posterior de um contacto de
fim de curso indutivo
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10 Manutencao

O posicionador ndo precisa de qualquer
manutengdo.

Existem filtros com uma malha de 100 pm
nas ligacdes pneumdticas para alimentagéio
e saida que podem ser removidos e limpos,
se necessdrio.

As instrugdes de manutengdio de qualquer
estagdio redutora de pressdo a montante

devem ser respeitadas.

11 Assisténcia a equipamentos
protegidos contra explosdo

Se uma parte do dispositivo onde se
encontra a profecdio contra explosdio
necessitar de assisténcia, o dispositivo ndo
pode ser colocado em funcionamento até
que um especialista qualificado o tenha
inspecionado de acordo com os requisitos
de protegdio contra exploséo e emita um
certificado de inspecdio ou atribua ao
dispositivo uma marca de conformidade. A
inspegdio por um especialista qualificado
ndo é necessdria se o fabricante executar
um teste de rotina no dispositivo antes de o
colocar de novo em funcionamento. A
execucdo do teste de rotina deve ser
documentada colocando uma marca de
conformidade no dispositivo. Os
componentes protegidos contra explosdo
apenas podem ser substituidos por
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componentes originais e testados pelo
fabricante.

Os equipamentos que jG tenham sido
utilizados fora de dreas perigosas, e que
vdo ser utilizados em dreas perigosas no
futuro, devem cumprir os requisitos de
seguranca estipulados para equipamentos
reparados. Antes do funcionamento em
dreas perigosas, os dispositivos devem ser
testados de acordo com as especificacdes
relativas a equipamentos protegidos contra
explosdo.

Leia a secgdio 13 quanto as tarefas de
manutengdo, calibragdio e ajuste no interior
e no exterior de dreas perigosas.

12 Atualiza¢do de firmware
(interface série)

A atualizacdo do firmware de
posicionadores em operagdio deve ser
realizada da seguinte forma:

Quando as atualizagdes sdo realizadas por
um técnico da SAMSON, a atualizacdo do
firmware deve ser confirmada no dispositivo

com uma marca de feste pelo departamento
de Qualidade da SAMSON.

Em todos os outros casos, apenas
operadores com declaragéio de aprovagdo
escrita podem efetuar atualizagdes. As
atualizagdes devem ser marcadas pelo
operador certificado no dispositivo.
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Manutencéo, calibracéo e trabalhos no equipamento

Os portdteis e PC ligados a uma fonte de
alimentacdo ndo devem ser utilizados sem
um circuito de protegéo adicional.

Isto ndo se aplica aos portéteis a operar
com bateria. Neste caso, presume-se que o
portdtil operado a bateria trabalha
brevemente para fins de teste ou
programagdio de software.

a)  Atudlizagées fora da drea
perigosa:

Remova os posicionadores da insta-
lacdio. Atualize-os fora da drea
perigosa.

b) Atudlizacées no local:

As atualizagdes no local s6 séo per-
mitidas depois de o operador da
unidade apresentar uma autor-
izagdo de trabalho adequada, devi-
damente assinada.

Apés a atualizagdio ter sido concluida,
indique a nova versdo do firmware na
chapa de identificagdio; pode fazé-lo
utilizando etiquetas.
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13 Manutencdo, calibracdo e
trabalhos no equipamento

A interligagdo com circuitos intrinsecamente
seguros para verificar ou calibrar o
equipamento dentro ou fora de dreas
perigosas apenas deve ser realizada com
calibradores de corrente/tensdo e
instrumentos de medicdo infrinsecamente
seguros, de modo a evitar quaisquer danos
nos componentes relevantes da protegdo
contra explosdo.

Respeite os valores méximos permitidos
indicados nos certificados dos circuitos
intrinsecamente seguros.
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14 Lista de cédigos

Lista de cédigos

Cédigo| Parémetro — Leituras/ Descrica
o ey escricdio
N.° | valores [predefinicéo]
Nota: Os cédigos marcados com um asterisco (*) devem ser ativados com o Cédigo 3 antes da
configuragdo.
0 [Modo de funcionamento |A comutagdio de modo automdtico para manual é suave.

[MAN] Modo manual

AUtO  Modo automdtico

Em modo de seguranga, é apresentado um $ no visor.
Nos modos MAN e AUtO, o desvio do sistema é representado por
elementos do gréfico de barras.

SAFE  Posicdo de Quando o posicionador & inicializado, a leitura indica a posicéo
seguranca da vélvula ou o dngulo de rotagdio em %. Se o posicionador néo
ESC  Cancelar for inicializado, a posicdio do brago em relacdio ao eixo longitudi-
nal é apresentada em graus (°).
1 |w manudl Ajuste o comando manual com o botéo de presséo rotativo. O

[0] @ 100% da gama

nominal

curso/dngulo atual é apresentado em % quando o posicionador é
inicializado. Se o posicionador nédo for inicializado, a posicdo do
brago em relagdio ao eixo longitudinal é apresentada em graus (°).

Nota: s6 pode ser selecionado quando o Cédigo 0 = MAN

2 |Sentido de leitura O sentido de leitura do visor é rodado 180°.
1234, v€C1, ESC
3 |Ativar configuragdo Ativa a opgdio para modificar dados (desativada automaticamente quan-
[No], YES, ESC do o botéio de pressio rotativo ndo fiver sido acionado durante 120 s).
4* |Posicdo do pino O pino transmissor deve ser inserido na posicdo correta depen-
[No], 17, 25, 35, 50, 70, |dendo do curso/angulo de abertura da vélvula.
100 '206 360 rr':m éoo " |A posicdio do pino deve ser introduzida para a inicializacéio nom-
com atuadores rotativos, inal (NOM) ou de substituicdo (SUb).
ESC Posicdio do pino Standard Gama de ajuste
Nota: Se selecionar uma Cdigo 4 Codigo 5 Codigo 5
posicdo de pino no Cédi- 17 7,5 36 a 17,7
go 4 que seja muito 25 7,5 50 a 250
pequena, o posicionador 35 15,0 70 a 35,4
muda para o modo SAFE 50 30,0 100 a 50,0
por razées de seguranca.
70 40,0 140 a 70,7
100 60,0 20,0 a 100,0
200 120,0 40,0 o 200,0
90° 90,0 240 a 100,0
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Lista de cédigos

Cédigo | Parémetro — Leituras/ Descricéo
N.° |valores [predefinicdo] &
5* |Gama nominal O curso nominal ou dngulo de abertura da vélvula deve ser intro-
mm ou angulo °, ESC duzido para a inicializagdo nominal (NOM) ou de substituicdo
' (SUb).
A gama de ajuste permitida depende da posicéio do pino de acor-
do com a tabela para o Cédigo 4.
Indica o curso/angulo méaximo atingido durante a inicializagdo
apés a conclusdo bem-sucedida da mesma.
6* |Modo Inicial. Selecione o modo de inicializacéio
[MAX] Gama méxima MAX:  Curso/dangulo do elemento de fecho desde a posicéo
NOM Gama nominal FECHADA até ao limite mecanico no sentido contrdrio.
MAN Definicgio manual  NOM: Curso/éngulo do elemento de fecho medido a partir da
ehinicao manua posicdio FECHADA até ao valor indicado para a posicdio
SUb  Modo fie ‘ ABERTA.
emlt?Lgeni:lod MAN:  Gama selecionada manualmente
EZC Eo : rTcao © 2810 IsUb:  Calibragdo de substituicdo (sem inicializacéo)
ancelar
7*  |w/x Sentido de agdio do sinal de comando w em relagdio ao curso/angulo x
[77] Aumentar/ Adaptacdio automdtica:
aumentar AIRTO Depois de concluir a inicializagéio, o sentido de agdio per-
AN Aumentar/diminuir |OPEN:  manece aumentar/aumentar (7171). Uma vélvula de globo
ESC abre & medida que o sinal de comando aumenta.
AIRTO Depois de concluir a inicializagdo, o sentido de agdio mu-
CLOSE: da para aumentar/diminuir (7). Uma vélvula de globo
fecha & medida que o sinal de comando aumenta.
8*  |Valor inferior da gama de |Valor inferior da gama do curso/d@ngulo na gama nominal ou de

curso/déngulo (valor
inferior da gama x)
[0,0] a 80,0% da gama
nominal, ESC

Nota: Especificado em mm
ou dngulo ° desde que o
Cédigo 4 esteja ativado.

operagdio

A gama de operacdo é o curso/éngulo atual da vélvula e é limi-
tada pelo valor inferior da gama de curso/angulo (Cédigo 8) e
pelo valor superior da gama de curso/éngulo (Cédigo 9).
Normalmente, a gama de operacdio e a gama nominal séo idénti-
cas. A gama nominal pode ser limitada & gama de operacdio pe-
los valores inferior e superior da gama x.

O valor é visualizado e pode ser modificado.

A caracteristica é adaptada. Consulte também o exemplo no Cé-

digo 9.

86

EB 8384-2 PT



Lista de cédigos

Cédigo | Parémetro — Leituras/ -
S boo o Descricéo
N.° |valores [predefinicdio]
9*  |Valor superior da gama | Valor superior da gama do curso/éngulo na gama nominal ou de operagéo
de CUTSO/G"QUI° (valor |0 valor ¢ visualizado e pode ser modificado.
superior da gama x) A caracteristica é odopfodq.
20,0 a [100,0%] da gama |Exemplo: A gama de operagéo é modificada, por exemplo, Eorc
nominal, ESC limitar a gama de uma vélvula de controlo que tenha sido sobre-
Nota: E iFicad dimensionada. Para esta fungdo, ocf;oma completa de resolugdio
ofa: Especificado em mm| 4, sinal de comando ¢ convertida de acordo com os novos limites.
ou angulo ° desde queo | __ . o o I
Cédigo 4 esteja ativado 0% no visor corresponde ao limite inferior ajustado e 100% ao li-
" |mite superior ajustado.
10* |Limite inferior de curso/ |Limitacdio do curso/éngulo ao valor introduzido (limite inferior). A
angulo (limite x inferior) |caracteristica ndo é adaptada.
0,0 a 49,9% da gama de |A caracterisfica ndo é adaptada & gama reduzida. Consulte tam-
operacdo [No], ESC bém o exemplo no Cédigo 11.
11* |Limite superior de curso/ |Limitagdo do curso/angulo ao valor introduzido (limite superior).
angulo (limite x superior) |A caracteristica néo é adaptada.
50,0 a 120,0 [100,0]% da [Exemplo: Em determinadas aplicacges, é melhor limitar o curso
gama de operagdo No, a va vula, por~exemp|o, se for necessario um detgrminado caudal
ESC minimo ou se ndo deve ser atingido um caudal méximo.
O limite inferior deve ser ajustado com o Cédigo 10 e o limite su-
perior com o Cédigo 11.
Se tiver sido configurada uma fungéo de fecho estanque, tem prio-
ridade sobre o limite do curso.
Quando estd definido |powa No, a vélvula pode ser aberta para
além do curso nominal com uma variavel de referéncia fora do in-
tervalo 0 a 100%.
12*  |w-start O valor inferior da gama do sinal de comando deve ser menor

[0.0] a 75,0 % da gama
do sinal de comando, ESC

que o valor superior da gama (w-end), 0 % = 4 mA.

A gama do sinal de comando é a diferenca entre o w-end e o
w-start, e deve ser Aw = 25 % = 4 mA.

Quando a gama do sinal de comando de 0 a 100 % = 4 @
20 mA, a vdlvula deve deslocar-se em toda a gama de operagéo
de 0 a 100 % do curso/éngulo de rotagdio.

Num funcionamento de gama partida ("split-range") as vélvulas
operam com valores de referéncia menores. O sinal de controlo
da unidade de controlo para controlar duas vélvulas é dividido de
modo que, por exemplo, as vélvulas se movam na totalidade do
seu curso/angulo de rotagdio com apenas metade do sinal de co-
mando (primeira vélvula definida para 0 a 50 % =4a 12 mAea
segunda vélvula definida para 50 a 100 % =12 a 20 mA).
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Lista de cédigos

Coédigo

Descricdo

13*

Parémetro — Leituras/
valores [predefinigdio]
w-end

25,0 a[100,0 %] da gama

do sinal de comando, ESC

O valor superior da gama do sinal de comando deve ser maior
que o valor inferior da gama (w-start).

100,0 % = 20 mA

14*

Posicdo fina w <

0,0 a 49,9% [1,0]% da
gama ajustada nos Cédi-
gos 12/13, No, ESC

Se o sinal de comando w atinge o valor percentual introduzido no
sentido do fecho, o atuador ¢ de imediato totalmente despressuri-
zado (com AIR TO OPEN) ou pressurizado (com AIR TO CLOSE).

Esta agdio conduz sempre a um fecho méximo da vélvula.

Os Cédigos 14/15 tém prioridode sobre os Cédigos 8/9/10/11.
Os Cédigos 21/22 tém prioridade sobre os Cédigos 14/15.

15*

Posigdo final w >

50,0 a 100,0% da gama
ajustada nos Cédigos
12/13, [No], ESC

Se o sinal de comando w atinge o valor percentual introduzido no
sentido da abertura, o atuador é de imediato totalmente pressuri-
zado (com AIR TO OPEN) ou despressurizado (com AIR TO CLO-
SE). Esta agdio conduz sempre & abertura méxima da vélvula.

Os Cédigos 14/15 tém prioridade sobre os Cédigos 8/9/10/11.
Os Cédigos 21/22 tém prioridade sobre os Cédigos 14/15.

Exemplo: Definir a posicéo final w > para 99% para vélvulas de
trés vias.

16*

Limite de pressdo

1,4 bar, 2,4 bar, 3,7 bar,
[No], ESC

O sinal de presséio no atuador pode ser limitado a valores
pré-definidos.

Depois de alterar o limite de presséo j& definido, o atuador deve
ser despressurizado uma vez (por exemplo, selecionando a
posicdio de seguranga (SAFE) no Cédigo 0).

0 aviso
Néo ative o limite de presséo para atuadores de duplo efeito (com
posicdo de seguranca AIR TO OPEN).
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Lista de cédigos

Cédigo | Parémetro — Leituras/ Descricd
° Ay escricdio
N.° |valores [predefinicdio]
17* |Coeficiente K, de acdo  |Ler ou dlterar K,
proporcional Nota sobre a alteragéo dos valores K e T,: Durante a inicializa-
0a17,[7], ESC ¢dio do posicionador, os valores K e Ty, sdo oftimizados. Se o posi-
cionador apresentar uma tendéncia para uma oscilagéo elevada
devido a outras inferferéncias os valores K; e T, podem ser adap-
tados depois da inicializagdo. O valor de Ty, pode ser aumentado
em incrementos até atingir o comportamento de resposta pretendi-
do ou, quando o valor méximo de 4 for atingido, o valor de K,
pode ser diminuido em incrementos.
0 Aviso
As alteragdes do valor de K; influenciam o desvio do sinal de co-
mando.
18* Tempo derivativo T, Ler ou alterar Ty, (consulte o valor K;) . .
1,121, 3, 4, No, ESC ;Jmc! alteragéo no valor de T, ndo tem qualquer efeito no desvio
o sistema.
19* |Banda de tolerdncia Utilizada para monitorizagéo de erros.
0,1 a 10,0%, [5,0%] da  |Determinagdio da banda de toleréincia em relagdio & gama de
gama de operagdio, ESC  |operagdio.
O tempo de desfasamento associado (30 s) é um critério de repo-
sicdio (Reset).
Se for determinado um tempo de curso durante a inicializagdo
que multiplicado por seis seja superior a 30 s, o tempo de curso
multiplicado por seis é aceite como tempo de desfasamento.
20* |Caracteristica Selecionar caracteristica
[0] @ 9, ESC 0 Linear
1 Exponencial
2 Exponencial inversa
3 Vdlvula de borboleta linear SAMSON
4 Vélvula de borboleta exponencial SAMSON
5  Obturador rotativo linear VETEC
6 Obturador rotativo exponencial VETEC
7 Vélvula de esfera segmentada linear
8  Vdlvula de esfera segmentada exponencial
9 Definido pelo utilizador (definido no software de
operacdo)
i Nota

As vdrias caracteristicas sdo descritas no Anexo (seccdo 16).
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Lista de cédigos

Cédigo | Parémetro — Leituras/ Descricéo
N.° |valores [predefinicdo] &
21* |Tempo de curso necessdrio |O tempo necessdrio para percorrer toda a gama de operagéio

ABERTURA (rampa de quando a vélvula abre.

abertura w) Limitagdio do tempo de curso (Cédigos 21 e 22):

[0] @ 240 s, ESC Em determinadas aplicacdes, é recomendével limitar o tempo de
curso do atuador para evitar intervencdes demasiado répidas no
processo em curso.

O Cédigo 21 tem prioridade sobre o Cédigo 15.
O Aviso
A funcéo ndo é ativada qucmdo a funcéo de segurangca ou a
eletrovdlvula sdo acionadas nem quando a alimentagéo auxiliar
falha.

22* |Tempo de curso necessdrio|O tempo necessdrio para percorrer toda a gama de operagéio

FECHO (rampa de fecho  |quando a vélvula fecha.

w) O Cédigo 22 tem prioridade sobre o Cédigo 14.

[0] @ 240 s, ESC 0 AVISO
A fungdo néo é ativada quando a fungéo de seguranca ou a
eletrovélvula séo acionadas nem quando a alimentagéo auxiliar
falha.

23* |Nomero de cursos da Total de cursos completos realizados pela vélvula

vélvula Pode ser reposta a 0 no Cédigo 36 — Std.

[0]a 99 107, RES, ESC  |[i Neta

Representagdo em expo-  |O nimero de cursos da vélvula é guardado numa meméria néo

nencial de 10 a partir de  |voldtil depois de cada 1000 cursos completos da vdlvula.

9999 de cursos

24* |Limite de cursos da Valor limite do nmero de cursos total da vélvula. Se o limite for

vdlvula LV

1000 a 99 - 107 [1 000
000], ESC

Representagdio em expo-
nencial de 10 a partir de
9999 de cursos

excedido, os icones "1 e / aparecem.
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Lista de cédigos

Cédigo
N.°

Parémetro — Leituras/
valores [predefinicdio]

Descricdo

25*

Modo de alarme
0a3,[2], ESC

Modo de comutacdo dos alarmes de contacto de fim de curso de
software A1 e A2 quando ativados (com o posicionador
inicializado).

1) Verséio com protecdio contra explosédio de acordo com
EN 60947-5-6

0:A1=22mA A2<1,0mA
1:A1=<1,0mA A2<1,0mA
2:A1=22,2mA A2=2,2mA
3:A1=<1,0mA A2=22mA

2) Versdio sem protecdio contra explosdo

0:Al R=348Q A2 Néo condutor
1: A1 Né&o condutor A2 Néo condutor
2:A1 R=348Q A2 R=348Q

3: Al Néo condutor A2 R=348Q

Se o posicionador ndo foi inicializado os contactos de fim de
curso de software registam sempre o sinal como estando no
estado néo ativo.

Se ndo existir um sinal de mA nos terminais 11/12, os contactos
de fim de curso de software mudam ambos para < 1,0 mA (Ex) ou
ndo condutores (sem protegdio contra exp|os&o).

i Nota
Nota: A saida do alarme de falha muda sempre para <1,0 mA/

ndo condutor no caso de uma falha, quando néo existe uma falha
tem 2,2 mA/R = 348 Q.

26*

Valor limite A1

0,0 a 100,0 [2,0]% da
gama de operagdo No,
ESC

O alarme A1 responde quando o valor cai abaixo do limite.

O valor limite de software A1 é indicado em relagdio & gama de
operacédio, e pode ser modificado.

A definicgio ndio tem efeito quando um contacto de fim de curso
indutivo estiver instalado.

27*

Valor limite A2
0,0 a 100,0 [98,0]% da

gama de operagdo No,

ESC

O alarme A2 responde quando o valor cai abaixo do limite.
O valor limite de software A2 ¢ indicado em relagdio & gama de
operagdio, e pode ser modificado.
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Lista de cédigos

Cédigo | Parémetro — Leituras/ Descricéo
N.° |valores [predefinicdo] &
28* |Teste de alarmes Testar os alarmes dos contactos de fim de curso de software Al e
Sentido de leitura A2 bem como o contacto de alarme de falha A3.
Standard  Inverfido  |Se o feste for ativado, o contacto é comutado cinco vezes.
[No] [No] RUN 1/1 RUN: contacto de fim de curso de software A1 para
RUN 1 1RUN  [32.2mA
RUN 2 2 RUN RUN 2/2 RUN: contacto de fim de curso de software A2 para
RUN3  3RUN  [Z22mA
ESC ESC RUN 3/3 RUN: contacto de alarme de falha A3 para <1,0 mA
29* |Transmissor de posicdo  |Sentido de acdio do transmissor de posicdo: indica a atribuigdo
x/ix entre a posicdio do curso/dngulo e sinal de saida i baseado na
/ix3 posicéo d /angulo e sinal de saida i basead
[771], 7N, ESC posicdo FECHADA.
A gama de operagéo (ver Cédigo 8) da vélvula é representada
pelo sinal de 4 a 20 mA. Valores acima ou abaixo dos limites 2,4
a 21,6 mA podem ser apresentados.
Quando um posicionador néio tiver sido ligado (sinal de comando
menor que 3,6 mA), o sinal é 0,9 mA e se o posicionador ainda
néo foi inicializado é 3,8 mA. Quando YES estiver definido no
Cédigo 32, o transmissor de posicdio emite o valor de acordo com
o Cédigo 30 durante a inicializagéo ou calibragéo do zero.
Quando estiver definido No no Cédigo 32, é emitido 4 mA en-
quanto a calibragdio estd em progresso.
30* |Alarme de falha ix? Selecione se e como as falhas que ativam o alarme de falha
HI, LO, [No], ESC devem ser indicadas na saida do transmissor de posicéo.
HIix =21,6 £0,1 mA ou 1O ix =2,4 £0,1 mA
31* |Teste do fransmissor de  |Testar tarnsmissor de posicéo. Podem ser introduzidos valores re-

posigdo

-10,0 a 110,0 % da gama
de operagéio, [valor pre-
definido é o dltimo valor
indicado do transmissor de
posi¢do ], ESC

lativos & gama de operagéo.

A posicéio momentdnea da vélvula é utilizada em posicionadores
inicializados localmente como o valor de inicio (mudanca suave
para o modo de teste). Quando testado por software, o valor de
simulagdo introduzido é emitido como sinal do transmissor de po-
sicdio durante 30 segundos.

3 Transmissor de posicdo analégico: Cédigo 29/30/31 sé pode ser selecionado se o transmissor de posigéio

(opcional) estiver instalado.
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Cédigo | Pardmetro — Leituras/ Descricéo

N.° |valores [predefinicdio] &

32* |Mensagem de‘ erro no YES:  Mensagem de erro também no caso de compilagdo de es-
caso de compilagéo de tados 'Funcdo de verificacdo'
estados 'Fungdo de No: Comoilaciio d dos 'Funcéio de verificacdio’ ndio & cau-

e o:  Compilag@o de estados 'Funcéio de verificagdo' néo é cau
veriricacdo sa para a emissdo de uma mensagem de erro.
[YES], No, ESC .
1 Nota
Independentemente da compilagdo de estados, a saida do alarme
de falha comuta sempre quando os cédigos de erros 57, 58, 60,
62 e 64 a 70, 76 sdo emitidos.

33" |Mensagem de. €rro no YES:  Mensagem de erro no caso de compilagéo de estados
caso de C°""P'|°9°‘3 de 'Alarme de manutencéo' ou 'Manutencéio necessdria’
esiado§ 'Mlanuteng:uo No:  Mensagem de erro apenas no caso de compilacdio de es-
necessaria tados 'Alarme de manutencdo'

[VES], No, ESC _
1 Nota
Independentemente da compilagdo de estados, a saida do alarme
de falha comuta sempre quando os cédigos de erros 57, 58, 60,
62 e 64a70, 76 sdo emitidos.

34* Sentido de fecho CL:  Sentido dos ponteiros do relégio

CL, [CCL], ESC CCL:  Sentido contrdrio ao dos ponteiros do relégio
Sentido de rotagdo para FECHAR a vélvula (visto no botdo gi-
ratério com a tampa do posicionador aberta).
S6 precisa de ser introduzido no modo de inicializagdo SUb
(Cédigo 6).

35* |Posicdo de bloqueio Introduzir a posicdio de bloqueio (disténcia até & posicdo FECHADA)
[0,0] mm/° /%, ESC Necessdrio apenas no modo de inicializagdio SUb.

36* |Reset Std:  Repde a predefinicdo em todos os pardmetros e dados de
[NoJ, Std, diAG, ESC diagnéstico. Depois de um reset, o posicionador tem de ser

reinicializado.

diAG: Re}pée apenas dados de diagnéstico. Os gréficos de
referéncia e os registos mantém-se guardados.
Néio é necessdrio reinicializar o posicionador.

37* |Transmissor de posicdo  |S6 de leitura
No, YES Indica se um transmissor de posigdio opcional estd instalado.

38* |Alarme indutivo Indica se a opgdio de contacto de fim de curso indutivo esté ou

[No], YES, ESC

n&o instalada.
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Cédigo | Parémetro — Leituras/ -
S o Descricdo

N.° |valores [predefinicdo]

39 |Desvio do sinal de S6 de leitura
comando e informagio || icq o desvio em relagéo & posicdo pretendida (e = w — x).
-99,9 a 99,9%

40 |Informagdo do tempo de [Sé de leitura
curso de abertura Tempo de abertura minimo determinado durante a inicializagéo.
[0] @ 240 s

41 |Informacdo do tempo de [Sé de leitura
curso de fecho Tempo de fecho minimo deferminado durante a inicializacgo.
[0] @ 240 s

42 | Informacdo Auto-w S6 de leitura

0,0 a 100,0% da gama  |Indica o sinal de comando aplicado correspondente cios 4 a

20 mA recebidos.

43 |Informacdo de firmware [Sé de leitura
Indica o tipo de posicionador e a verséo de firmware atual numa
sequéncia alternada.

44 |Informagdes y S6 de leitura

[0] a 100 %, OP, MAX, Indica o sinal de controlo y em % com base no curso determinado

- na inicializacdo.

MAX: O posicionador aplica a sua pressdio méxima de saida;
consulte a descrigdio nos Cédigos 14 e 15.
OP: O posicionador é totalmente despressurizado; consulte a
descrigdio nos Cédigos 14 e 15.
-—— O posicionador ndo estd inicializado.
45 |Informagdo sobre a S6 de leitura

eletrovélvula Indica se estd ou ndo instalada uma eletrovélvula.

YES, HIGH/LOW, No Se for aplicada uma tensdio aos bornes da eletrovélvula instalada,
aparece YES e HIGH no visor numa sequéncia alternada. Se néo
estiver aplicada nenhuma tenséo (atuador despressurizado,
posicdio de seguranga indicada no visor pelo icone S), aparece
YES e LOW no visor numa sequéncia alternada.

48* . S
P Parémetros de diagnéstico »- EB 8389
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i Nota
Os cédigos de erro indicados a seguir aparecem no visor correspondente & sua
classificagdo de estado definida na compilacdo de estados (Manutengéo necessdria/
Manutengdo obrigatéria: /#, Fora da especificacdo: ./ intermitente, Alarme de manutencdo:

1). Se for atribuido "Sem mensagem" ao cédigo de erro como classificacdo de estado, o
erro ndo é incluido na compilagdo de estados.

E atribuida uma classificacdo de estado a cada cédigo de erro na predefinicéo. A
classificagdo de estado dos cédigos de erro também pode ser alterada, de acordo com o
necessdrio, utilizando um software de operagdo (por ex., TROVIS-VIEW).

Erros de inicializacdo

Cédigos de erro — Acdio

Mensagem ativa da compilagdo de estados, quando for pedida, aparece Err.

recomendada Quando existem alarmes de falha, sdo visualizados aqui.
50 |Ax >gama O valor medido é demasiado elevado ou demasiado baixo; o braco esté
permitida perto do seu limite mecéanico.

e Pino posicionado incorretamente

¢ O suporte deslizou no caso de montagem NAMUR ou o posicionador estd
descentrado.

e Placa de arraste montada incorretamente.

Classificacdo de
estado

[Manutencdo necessdria)

Acdo
recomendada

Verifique a montagem e a posicéio do pino, mude o modo de operacédio de
SAFE para MAN e reinicialize o posicionador.

51 |Ax <gama A gama de medida do brago é insuficiente.

permitida ® Pino posicionado incorretamente
® Braco errado
Um dangulo de rotagdo inferior a 16° no veio do posicionador apenas cria um
alarme. Um éngulo abaixo de 9° conduz ao cancelamento da inicializagdo.

Classificacdo de  [[Manutencéio necessdria]

estado

Agéio| Verifique a montagem e reinicialize o posicionador.
recomendada
EB 8384-2 PT 95




Lista de cédigos

Cédigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéio de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

52

Montagem

¢ Montagem incorreta do posicionador.

e O curso/angulo nominal (Cédigo 5) néo foi atingido durante a inicial-
izacdo em modo NOM (sem toleréncia inferior permitida).

¢ Falha mecénica ou pneumdtica, por exemplo, selecdio errada do brago ou
pressdo de alimentagéo muito baixa para mover para a posicdio
necessdria.

Classificacgo de
estado

[Manutencdo necessdria]

Acdo
recomendada

Verifique a montagem e a pressdo de alimentagéo. Reinicialize o posiciona-
dor.

Em determinadas circunstéincias, pode ser possivel verificar o curso/dngulo
méximo infroduzindo a posicdio de pino atual e executando depois uma inici-
alizacdo em MAX.

Depois de concluir a inicializagdo, o Cédigo 5 indica o curso ou dngulo méx-
imo conseguido.

53 |O tempo de inici- |A inicializagéo demora demasiado tempo. O posicionador regressa ao modo
alizagdo foi exce- |de funcionamento anterior.
dido . * Ndo existe pressdo na linha de alimentagdo ou existe uma fuga
(Tempo Inicial. >) pneumdtica
e Falha de ar de alimentacdo durante a inicializacdo
Classificacdio de  [[Manutencdio necessdrial
estado
Acdio|Verifique a montagem e a linha de ar de alimentag@o. Reinicialize o posicio-
recomendada|nador.
54 |Inicializacdo - ' Estd instalada uma eletrovélvula (Cédigo 45 = YES) e néo foi ligada ou
eletrovalvula ndo foi ligada corretamente. Como resultado, néo foi criada presséo no
atuador. O alarme é gerado quando tenta inicializar o posicionador.
2 Se tentar inicializar o posicionador a partir da posigéo de seguranca
(SAFE).
Classificacdo de  [[Manutencdio necesséria]
estado
Acdio|" Verifique a ligagdo e a tensdo de alimentagdo da eletrovélvula (Cédigo
recomendada| 45 High/Low).
2 Defina o modo de operagdio MAN no Cédigo 0. Em seguida, reinicialize
o posicionador.
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Codigos de erro - Acdo

Mensagem ativa da compilagéo de estados, quando for pedida, aparece Err.

(tempo de curso <)

recomendada Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

55 |Tempo de curso  |Os tempos de curso do atuador detetados durante a inicializagéo séo téo
demasiado pequenos que ndo é possivel adaptar o posicionador de modo étimo.
pequeno

Classificacdo de
estado

[Manutengdo necessdria)

Acdo
recomendada

Verifique a posicdo da restricdio de caudal tal como é descrito na secgdio 7.2.
Reinicialize o posicionador.

56

Posi¢do do pino

A inicializaggo foi cancelada porque é necessdrio introduzir a posicéio do pi-
no para os modos de inicializagdio NOM e SUb.

Classificacdo de
estado

[Manutencdo necessdria)

Acdo
recomendada

Introduza a posicéo do pino no Cédigo 4 e o curso/angulo nominal no
Cédigo 5. Reinicialize o posicionador.

Erros de funcionamento

Cédigos de erro — Acdio
recomendada

Mensagem ativa da compilagéo de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

57 |Lago de controlo  |Erro de lago de controlo, a vélvula de controlo néo segue a varidvel controla-
Indicacdio adicional no |8 dentro do tempo aceitével (alarme de banda de tolerancia Cédigo 19).
contacto de alarme de |® Atuador bloqueado
falha * A monfagem do posicionodor foi subsequenlemenfe deslocada

e A pressdo de alimentacdo néo é suficiente.
Classificacdo de  [[Manutencéio necessdria]
estado
Agéio|Verificar a montagem.
recomendada
58 [Ponto zero Ponto zero incorreto
Este erro pode acontecer quando a posigéio de montagem do posicionador se move ou
quando a sede da vélvula esté gasta, especialmente em obturadores com juntas macias.
Classificacdo de  |[Manutencdo necessdria]
estado
Acéio|Verifique a vélvula e a montagem do posicionador. Se estiver OK, execute
recomendada|uma calibragéio do zero no Cédigo 6 (consulte a seccdio 7.7).
Recomendamos que reinicialize o posicionador se o zero se desviar em mais de 5%.
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Cédigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéio de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

59

Corre¢do au-
tomdtica

Os erros na seccdio de dados do posicionador sdo detetados através de
monitorizagdo automdtica e automaticamente corrigidos.

Classificacdo de
estado

[Sem mensagem]

Acdo
recomenddda

Automdtico

60

Erro fatal

Indicacdo adicional no
contacto de alarme de

falha

Foi detetado um erro nos dados relevantes de seguranga, a corregdo
automética ndio é possivel. A causa pode ser possiveis interferéncias de
compatibilidade eletromagnética.

A vélvula muda para a posicdio de seguranga.

Classificacgo de
estado

Alarme de manutengdio (ndio pode ser classificado)

Acdo
recomendada

Reposi¢do no Cédigo 36 — Std. Reinicialize o posicionador.

Erros de hardware

Cédigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéo de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

62

sinal x

Indicacdo adicional no
contacto de alarme de

falha

A leitura da posicéo medida do atuador falhou.

O elemento pléstico condutor estd avariado.

O dispositivo continua a funcionar em modo de emergéncia, mas deve ser
substituido assim que for possivel.

O modo de emergéncia no visor ¢ indicado por um icone de operagéo de
lago fechado a piscar e 4 barras em vez da indicagdio de posigéio.

Nota sobre a operacéo de laco aberto: Se o sistema de medicdo tiver
falhado, o posicionador ainda se encontra num estado figvel. O posicionador
trabalha num modo de emergéncia no qual néo é possivel controlar a
posicdio com precisdo. No entanto, o posicionador continua a funcionar de
acordo com o seu sinal de comando para que o processo permanega num
estado seguro.

Classificacdo de
estado

[Manutengdo obrigatéria]

Acdo
recomendcdo

Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagéo.
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Codigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéo de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

w demasiado
aixo

63

O sinal de comando ¢ consideravelmente menor que 4 mA (0 %). Isto
acontece quando a unidade de alimentacdo do posicionador néo respeita os
requisitos normalizados.

Este estado ¢ indicado no visor do posicionador por LOW (BAIXO) intermitente.

Classificacdo de
estado

[Sem mensagem]

Acdo
recomendada

Verifique o sinal de comando

Se necessdrio, ajuste o limite inferior da fonte de corrente de modo que
valores inferiores a 4 mA ndo possam ser aplicados.

64 |[Conversor i/p ly)

O circuito do conversor i/p foi interrompido.

Classificacdo de
estado

Alarme de manutencéio (ndo pode ser classificado)

Acéio recomendada

Néo pode ser corrigido. Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagéio.

Anexo de erros

Codigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéio de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

65 Hardware

Indicacéo adicional no con-
tacto de alarme de falha

Tecla de inicializac@o encravada (verséo de firmware R 1.51 e superior)

Ocorreu um erro de hardware. O posicionador muda para a posigéo
de seguranga (SAFE).

Classificacdo de estado

[Alarme de manutencéio]

Acdio recomendada

Confirme o erro e regresse o modo de operacdo automdtica, ou faca
um reset e reinicialize o posicionador. Se isto ndio for bem-sucedido,
devolva o equipamento a SAMSON AG para reparagdo.

66

Meméria de dados

Indicacdo adicional no con-
tacto de alarme de falha

A gravagdo de dados na meméria de dados jé néo Funcionc,cror
exemplo, quando os dados gravados se desviam dos dados lidos. A
vélvula move-se para a posicéio de seguranca.

Classificacio de estado

Alarme de manutengdo (ndio pode ser classificado)

Acdio recomendada

Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagdo.

67

Cdlculo de verificagdo

Indicac@o adicional no con-
tacto de alarme de falha

O controlador de hardware é monitorizado através de um processo de
teste.

Classificacdo de estado

[Alarme de manutencéio]

Acdo recomendada

Confirme o erro. Se isto ndo for possivel, devolva o posicionador &

SAMSON AG para reparagdo.
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Erros de dados

Cédigos de erro — Agdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéio de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

68

Parémetro de controlo

Indicacdo adicional no con-
tacto de alarme de falha

Erro de parémetro de controlo.

Classificacdo de estado

[Manutengdo necessdrial

Acdio recomendada

Confirme o erro, faga um reset e reinicialize o posicionador.

69 Pardmetro do Erro de parémetro do potenciémetro digital
potenciémetro
Indicacdo adicional no con-
tacto de alarme de falha
Classificacdo de estado [[Manutencéio necessdrial
Acédio recomendada|Confirme o erro, faca um reset e reinicialize o posicionador.
70  |Cdlibragdo Erro nos dados de calibragéo. O posicionador continua a funcionar
Indicacdo adicional no con- |COM ©S valores de predefinicéo de fébrica.
tacto de alarme de falha
Classificacdo de estado [[Manutencéio necessdrial
Acédio recomendada|Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagdo.
71 Parémetros gerais  |Erros de parémetro que ndo séo criticos para o controlo.
Classificacdo de estado [[Manutencéio necessdrial
Acdio recomendada|Confirme o erro. Veriﬁque e, se necessdrio, altere as definicdes dos
parémetros necessdrios.
73  |Erro interno 1 Erro de dispositivo interno
Classificacdo de estado [[Manutencéio necessdrial]
Acdio recomendada|Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagdo.
75 Parémetros de infor- |Erros nos pardmetro de informagdo que ndo séo criticos para a
magdo operagdo de controlo em lago fechado.
Classificacdo de estado [[Manutencéio necessdrial
Acéio recomendada|Confirme o erro.
Verifique e, se for necessdrio, altere as definicdes dos parametros
necessdrios.
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Cédigos de erro - Acdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagéio de estados, quando for pedida, aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, séo visualizados aqui.

76

Sem modo de
emergéncia

O sistema de medigdio de curso do posicionador tem uma funcdo de
automonitorizagdo (consulte o Cédigo 62).

Néio estd disponivel um modo de emergéncia (controlo em lago aberto)
para deferminados atuadores, como atuadores de duplo efeito. Em caso
de erro de detecdio do curso, o posicionador despressuriza a saida
(Saida 38) ou A1 em atuadores de duplo efeito. Durante a
inicializagdo, o posicionador verifica automaticamente se o atuador tem
ou ndio essa funcdo.

Classificacdo de estado

[Sem mensagem]

Acdo recomendada

Meramente informativo, confirme, se necessdrio.
Ndo é necessdria nenhuma acdo adicional.

77 Erro de Quando o posicionador comeca a operacdo pela primeira vez depois
carregamento de de aplicar o sinal de comando, executa um autoteste (tEStinG é
software apresentado no visor).
Se o posicionador carregar o software errado, a vélvula move-se para
a posicdo de seguranca. Néo é possivel fazer com que a vélvula saia
novamente desta posicdio de seguranca.

Classificacgio de estado | Alarme de manutencdio (ndo pode ser classificado)
Interrompa o sinal da corrente e reinicie o posicionador.

Acéio recomendada  |Se a operagéo néo for bem-sucedida, devolva o posicionador & SAM-
SON AG para reparagdo.

78 Parémetros de Erro nos pardmetros de opgdes.
opgcoes
Classificacéo de estado [[Manutencdio necessdrial]

Acéio recomendada  |Devolva o posicionador & SAMSON AG para reparagéo.
EB 8384-2 PT 101




Lista de cédigos

Erros de diagnéstico

Cédigos de erro — Agdo
recomendada

Mensagem ativa da compilagdio de estados, quando for pedida,
aparece Err.
Quando existem alarmes de falha, s&o visualizados aqui.

79 Mensagens de
diagnéstico

Mensagens geradas pelos diagnésticos expandidos

Classificacdo de estado

Manutengéio necessdria (ndo pode ser classificado)

80 Pardmetros de
diagnéstico

Erros de parémetro que ndo sdo criticos para o controlo.

Classificacdo de estado

Manutengéio necesséria (ndo pode ser classificado)

Acdo recomendada

Confirme o erro. Verifique e, se for necessdrio, execute um novo teste de
referéncia.

81 Grdficos de referéncia

Ocorreu um erro durante o registo dos gréficos de referéncia para o
sinal de comando y estaciondrio ou histerese do sinal de comando y.

e Teste de referéncia cancelado

¢ A linha de referéncia para o sinal de comando y estaciondrio ou
histerese do sinal y néo foi adotada.

As mensagens de erros ainda néo foram guardadas em meméria ndo
volétil. Elas ndio podem ser repostas.

Classificacgo de estado

[Sem mensagem]

Acdo recomendada

Verifique e, se for necessdrio, execute um novo teste de referéncia.
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15 Dimensoes em mm

Dimensées em mm

Suporte de
manémetros oy placa de ligacdes

| L

R l=d46=——-580 |

210

Braco (consulte

Fig. 26: Montagem NAMUR e direta

Montagem de acordo com IEC 60534-6

Sensor de
posi¢do externo

umik

- 80——

!
1

Output (38) Supply (9)
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Dimensoes em mm

Montagem de acordo com 13
VDI/VDE 3847 para o

Tipo 3277 @

In|

Bragco (consulte

/ Fig. 29)
G P,

g 3 e 3
q B O

W

164

Montagem de acordo com
VDI/VDE 3847 numa
arcada NAMUR

in]

\T\
62

164

Fig. 27: Montagem de acordo com as diretrizes VDI/VDE 3847
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Versdo robusta

Output Yy
LI = 052 Output Yy Supply (9)
i
= o
o0 -Oe 4 T C
3
3 !
A " 1 T OutputY, ~Amplificador Output Yy
SIS B AN _ de inversdo
+¢30 L LT]J | 80 —=| ? (opcional)*
86 l——130
——@ 101 ! 166
Versdo standard
Output Al
LI | — o50 — \ 5UP|I0|)' (9)
1 [ T li

I i =
polod O | ®
o © LTy = jli DO
® o &TT - 58 —== Amplificador \

% de inversdo Output A2

76—

T S
+—=-50-= ﬁ;,‘ |- 80 ] LL;H (opcional)*
laca de ligagses 130
G Vaou Vs NPT 150

* Amplificador de inverséo

- Tipo 3710 (relativamente &s dimensdes, consulte o esquema da verséo robusta)
- 1079-1118/1079-1119: j& ndo estdo disponiveis

(relativamente as dimensdes, consulte o esquema da versdo standard)

Fig. 28: Montagem em atuadores rotativos de acordo com VDI/VDE 3845 (set. 2010), nivel de
fixacdo 1, tamanhos de AAT a AA4
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Dimensées em mm

|
| | |
| |
| p— | ¢
| 16
Braco X y z 10..17
S 17 mm 25 mm 33 mm
M 25 mm 50 mm 66 mm
L 70 mm 100 mm 116 mm
XL 100 mm 200 mm 216 mm

Fig. 29: Braco

15.1 Niveis de fixacdo de acordo com VDI/VDE 3845
(setembro de 2010)

Nivel de fixagdo 2 (superficie do suporte)

d; ‘ l %‘&'77 7= Nivel de fixagdo 1 (superficie do atuador)
e ]

Atuador

Dimensées em mm

Tamanho | A B C ad M. | D*
AAO 50 | 25 15 | 5,5 para M5 66 50
AA1 80 | 30| 20 | 55paraMb 96 50

@D AA2 80 | 30| 30 | 55paraMb 96 50

AA3 130| 30| 30 | 55paraM5 | 146 | 50

AA4 130 30| 50 | 55paraM5 | 146 | 50

AAS 200 50 | 80 | 6,5paraMé | 220 | 50

ad *‘ ‘*

* Flange tipo FO5 de acordo com DIN EN 1ISO 5211
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16 Selecdo de caracteristicas de valvulas

As caracteristicas que podem ser selecionadas no Cédigo 20 séo apresentadas a seguir em

forma de grdfico.

i Nota

Uma caracteristica apenas pode ser definida (caracteristica definida pelo utilizador) utilizan-
do uma estagdo de trabalho/software de operagéo (por ex., TROVIS-VIEW).

Linear (selecionar caracteristica: 0)

Curso/angulo de rotacao [%]
100 T+

50 1

Variavel de referéncia [%]
0 T |
0 50 100

Exponencial (selecionar caracteristica: 1) Exponencial inversa (selecionar caracteristica: 2)
]C(\)J(;so/ongub de rotacio [%] Curso/angulo de rotagdo [%]
100
50
50
0 Vc:nuvel de referenjlc (%] Variével de referéncia [%]
0 50 100 0 T {
0 50 100
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Valvula de borboleta linear SAMSON
(selecionar caracteristica: 3)

Curso/angulo de rotacdio [%]

100 —
50 4
Variavel de referéncia [%]
0 T i
0 50 100

Vélvula de borboleta exponencial SAMSON
(selecionar caracteristica: 4)

Curso/angulo de rotagéo [%]

100 +—
501
Variével de referéncia [%]
0 T {
0 50 100

Vdlvula de obturador rotativo linear VETEC
(selecionar caracteristica: 5)

Curso/angulo de rotacgo [%]

100 +—
504
Variavel de referéncia [%]
0 T {
0 50 100

Valvula de obturador rotativo exponencial
VETEC (selecionar caracteristica: é)

Curso/éngulo de rotagdio [%]

100 —
50 4
Variavel de referéncia [%]
0 T {
0 50 100

Vélvula de esfera segmentada linear
(selecionar caracteristica: 7)

Curso/angulo de rotagdio [%]

100 —
501
Variével de referéncia [%]
0 T {
0 50 100

Vélvula de esfera segmentada exponencial
(selecionar caracteristica: 8)

Curso/angulo de rotagdio [%]
100 +—

50

Variével de referéncia [%]
0 T |
0 50 100
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